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O VYROBCI

ATT je vyrobni a obchodni spolecnost zabyvajici
se nabidkou prvkd z nerezové oceli. Zaméstnava
vysoce kvalifikovany persondl a disponuje techno-
logicky vyspélym strojnim parkem. To mu
umoznuje komplexné realizovat zadané ukoly —
od technického poradenstvi ve fazi navrhu pres
vyrobni proces az po montaz.

ATT je tym inZenyrG s rozsahlymi znalostmi a
nadSenim, které doplniuje predstavivost a dlouho-
leté zkuSenosti. Tato kombinace prvk( se odrazi v
projektech, které vyviji a realizuje. Diky komplexni-
mu technickému know-how, které odpovida re-
alnym podminkam ve stavebnictvi a v primys-
lovych zafizenich, jsou schopni optimalné prizpQ-
sobit reSeni tak, aby vyhovovala potrebam jednot-
livych zakaznikd.

ATT INOX ENGINEERING

PUsobnost spolecnosti ATT se neomezuje pouze na
Polsko nebo evropské zemé. ATT zbozi a sluzby
vyuZivaji spolecnosti ze Spojenych statu, Spojenych
arabskych emiratd, Jizni Koreje a Australie, abychom
jmenovali alespon nékteré.

ATT vyrabi vybaveni a instalacni systémy pro provozy v
potravinarském, gastronomickém, chemickém a farma-
ceutickém pramysilu.

Vétsinu produkt( najdete na webovych strankach
www.att.eu, které jsou k dispozici v nékolika
jazykovych verzich.
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Beg sinct

Spolecnost ATT je vyrobni a obchodni spole¢nost
se sidlem ve VarSavé.

Od pocéatku své cinnosti patfi odvodnovaci sys-
témy z nerezové oceli mezi jeji klicové produkty.
Kromé katalogovych produktl vyviji také indivi-
dualni navrhy prizptsobené pozadavkam vyplyva-
jicim z potreb konkrétniho projektu. Toho do-
sahuje diky kvalifikovanému personalu a technolo-
gicky vyspélému strojnimu parku. Dulezité je, ze
odvodnovaci systémy ATT splnuji nejvyssi poza-
davky evropskych hygienickych norem EN 1253
(bodové odvodnéni) a EN 1433 (liniové odvodné-
ni).

Spolecnost ATT nabizi vice nez jen odvodnovaci
systémy. V reakci na pozadavky trhu a za Gcelem
plného vyuziti sveho vyrobniho potencialu zahaji-
la spolecnost vyrobu prvki zarizeni a konstrukci z
nerezové oceli pro odvétvi, v nichz je nutné spl-
novat nejvyssi fytosanitarni pozadavky.
Hygienicka bezpecnost vSech vyrobkd vyrabénych
spolec¢nosti ATT je zajiSténa splnénim pokyn( Pol-
ského hygienického institutu

(certifikat ¢. HK/B/0266/01/2015).

Kromé toho, aby zajistili, Ze vyrobky splnuji
nejprisnéjsi hygienické pozadavky, fidi se ve fazi
navrhu témito smérnicemi obsazenymi

v uvedenych normach:

e EN 1672-2-2021-05 - hygienické pozadavky

« EN ISO 14159:2008 — hygienické pozadavky ty-
kajici se navrhovani stroju.

HACCP

P —
CERTIFIED Conformed

Spolec¢nost ATT je clenem Evropské skupiny pro
hygienické inZenyrstvi a design (EHEDG), organiza-
ce, ktera predstavuje komunikacni platformu pro
globalni potravinarské korporace, vyrobce strojd a
zarizeni, jakoz i ¢leny vyzkumnych Gstavu a instituci
zabyvajicich se ochranou verejného zdravi. Clenové
EHEDG spolupracuji s cilem podporovat a
zlepSovat hygienu v potravinarskych vyrobnich za-
vodech. Diky tomu jsou produkty spolecnosti ATT
navrhovany a vyrabény v souladu s nejnoveé;jsimi
smérnicemi tykajicimi se hygienickych pozadavka.

Vyrobky ATT nesou oznaceni CE.

To znamena, Ze spolec¢nost ATT splnuje pozadavky
nasledujicich norem:

e EN 1090+A1:2012 cast 1: Pravidla pro posuzovani
shody u konstruk¢nich prvki

* EN 1090-2:2012 ¢ast 2: Technické pozadavky

na ocelové konstrukce

Dalsim krokem, ktery umoznuje sledovani vyrobni-
ho procesu ve spolecnosti ATT, je zavedeni norem
zajiStujicich dohled nad svarovacim procesem,
konkrétné norem fady EN 1SO 3834:2007.

Tyto normy obsahuji poZzadavky na kvalitu tykajici
se svarovani kovovych materiald.

Ve spolupréci s TUV Rheinland provedlo ATT imple-
mentaci norem EN 1090 a EN ISO 3834, a to
konkrétné:

« EN 1090-1+11:2012

* EN 1090-2:2018-09

ATT INOX ENGINEERING
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Hrany jsou zbaveny otrepu, aby se mini-
malizovalo hromadéni pevnych zbytk(,
\které by mohly byt zdrojem bakterii

Skryté ploché listy zabranuijici
usazovani necistot na okrajich

PIné svarované ploché
profily

Lisovana horni cast bez ostrych hran
usnadnuje odstranovani necistot
a zabranuje mnozeni bakterii.

Lisované télo bez ostrych hran a sva-
rovanych spoji zabranuje hromadéni
necistot.

ATT INOX ENGINEERING




Kontinualni svarovani za-
branuje usazovani necistot.

Zahnuté okraje, zaoblené dno.

Ko$ na necistoty

Hlubokotazny, beze svar,
jednotny hygienicky prvek pro ucinné cisténi
a odstranovani pevnych necistot.

Nastavitelné nozicky
Z nerezové oceli.

sifon

Obraceny sifon zajistuje
maximalni ochranu pred
pronikanim pachd a bakterii

ATT INOX ENGINEERING



NEREZ OCEL

VLASTNOSTI OCELI

Pojem ,nerezova ocel” oznacuje druhy surovin
s vySSi odolnosti proti korozi ve srovnani s
béznymi legovanymi ocelemi.

Nerezové oceli jsou slitiny Zeleza, které obsahuiji
minimalné 11 % chromu. Své vynikajici antikoroz-

ni vlastnosti vdéci za vznik vrchni vrstvy oxidu
chromu.

Tato vrstva se vyznacuje vysokou odolnosti.

| v pfipadé mechanického nebo chemického po-
Skozeni ocelového povrchu zistavaji antikorozni
vlastnosti materialu zachovany.

ATT INOX ENGINEERING

TYPY NEREZOVE OCELI

austeniticka — vyznacuje se velmi dobrymi antikoroz-
nimi vlastnostmi a pouZziva se v potravinarském, che-
mickém a farmaceutickém primyslu — obsah uhliku
0,02 %.

martenzitickd — vyznacuje se nejvyssi me-
chanickou odolnosti ze vSech skupin oceli a
magnetickymi vlastnostmi; podléha tepelnému
zpracovani a vyznacuje se vysokym obsahem
uhliku, ktery cini priblizné 0,3 %

austeniticko-feriticka — vyrabéné duplexnim proce-
sem, vyznacuje se dobrymi antikoroznimi vlastnostmi a
vysokou odolnosti proti praskani. Jedna se o magne-
tickou ocel, ktera neni vhodna pro konstrukéni prvky.
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VYROBNI MATERIAL

Z&akladnimi vyrobnimi materialy jsou nasledujici oceli: AISI 304, EN 1.4301 a
AISI 316L, EN 1.4404. V pripadé nutnosti vyroby prvk( z oceli jinych jakosti
spolec¢nost tyto prvky vyrabi na prani zakaznika.

V pripadé dekorativnich vyrobk( (interiérovy design) je mozné objednat
prvky z brousenych plechd nebo provést brouseni po zpracovani.

ATT INOX ENGINEERING



NEREZ OCEL

Nasledujici informace byly sestaveny na zékladé odbornych znalosti a dlouholetych zkuSenosti vyrobce v oblasti zpra-
covani nerezové oceli. Odolnost materialu vici danému Cinidlu Ize zarucit pouze laboratornimi zkouskami, které potvrdi
chemickou odolnost vici danému médiu.

TABULKA CHEMICKE ODOLNOSTI MATERIALU

STEEL STEEL STEEL STEEL
Teplota | yazor | 14408 Teplota 44301 | 1.4404

¢ 304 316L c 304 316L
aceton 20 <01 <01 formaldehyd 37% 20 <01 <01
methanol 20 <01 <01 fosfore¢nan amonny 20 0.1-1 >1
propylalkohol 20 <01 <0.1 fosfore¢nan disodny 20 X X
amoniak — plyn (suchy) 20 <01 <01 fosfore¢nan sodny 20 <01 <01
amoniak boilingp. <01 <01 freon 12 20 <01 <01
anilin 20 <011 <01 il 20 <01 <0.1
dusi¢nan amonny 20 <01 <041 plynny fluor (vihky) 20 >1 >1
dusi¢nan médnaty 20 <01 <0.1 propan 20 <0.1 <01
dusi¢nan stfibrny 20 <041 <01 glycerin 20 <01 <0.1
benzen 20 <01 <0.1 ethylenglykol 20 <01 <01
ropné oleje 20 <01 <0.1 glukéza 20 <01 <041
Cerpaci louh 20 <01 <0.1 hydrochinon 20 <01 <01
butan ) 20 <01 <01 jod 20 >1 >1
ity (et 20 al >1 methylethylketon 20 <01 <01
chlor (suchy) 100% 70 <01 <01 xylol 20 <01 <01
chlorid amonny 20 0.1-1 0.1-1 A 23 "
e e 20%  boiingp. 01-15  <01SP gz::::: gﬁ::i:: ot Eg::::g g N
chlor?d amonn)’f 43% boiliznog p. < 2.1051P < (i.1oS1P e 65% 80 <01 <01
C::Or!g Zmylov’y 20 < 0'1 P 0'1 kyselina dusi¢na 65% boilingp. ~ 0.1-1 0.1-1
o z.?mrencantZty 20 011 0d-1 Lyl onowis 20 <01 <01
chlorid cinaty 20 51 <04 kyselina borita o . 20 <0.1 <01
chlorid ethylovy (chloroethan) 20 <01 <0f syl DiemSyEE e 20% ;g . 1> ! N 1> 11
chlorid hiinity 20 01-1  01-1 kyselina bromova - -
chlorid hofecnaty 20 51 >1 kysel!na chloroctolva . 20 0.1-1 0.1-1
chlorid methylovy 20 <01 <01 kyselina chromova 20% a1 >1 >1
chlorid médnaty 20 >1 >1 kyselina chromova U 20 i <o
chlorid niklovy 20 S 51 kyselina mtronovéit 25% boiling p. >1 <01
chlorid draselny 20 <01 <041 kysel!na cntronO\V/a' 50:/0 _20 <01 <01
chlorid sodny 3% 2060 01-1P <04P kysel!na fosforesn:il 20% bo!l!ng p. <01 <01
chlorid vapenaty 20 >1 01-1 kysel!na fosforegn;? 40% boiling p. <01 0.1-1
chlorid vépenaty 20% 20 <01P  <01P ‘gl fosilal et 85% 95 >1 <01
chlorid vapenaty 20%  boiingp. 01-1SP  <0.P kyselina maleinova 20 <01 <01
chlorbenzen 20 <01 <01 kyselina mlé¢na 10% 10-100 0.1-1 <01
chloroform 20 01-1 01-1 kyselina mlé¢na 25% 20 <0.1 <01
kyanid médnaty 20 <01 <01 kysel!na mlééné SOZA 29-80 0.1-1 <01
kyanid draselny 20 <01 <01 kyselina mlé¢na 50? boiling p. >1 0.1-1
kyanid sodny 20 <0.1 <01 kyselina mravenéi 5-10% 20 <01 <01
cyklohexan 20 <01 <01 kyselina mravenci 10% 80 >1 <01
cyklohexanon 20 <01 <0.1 kyselina mraven¢i 50% 2,‘_1'40 01-1 <01
tetrachlormethan 20 <01 <01 kyselina mravenci 50% boiling p. >1 0.1-1
diethylamin 20 <01 <01 kyselina mravenci 90% 20 >1 <01
dimethylanilin 20 <01 <01 kyselina chlorista 10% 20 >1 >1
bichlorid draselny 20 <011 <01 kyselina chlorista 70% 20 >1 >1
disulfid sodny 20 <01 <01 kyselina octova 1% boiling p. <01 <01
disulfid uhlikovy 20 <01 <01 kyselina octova 10% bollingp. ~ 0.1-1 <01
oxid sificity (suchy) 20 >1 <01 kyselina octova 20% boiling p. >1 <01
oxid siricity (mokry) 20 X <01 kyselina octova 20% 20 <0.1 <01
oxid uhlicity 20 <01 <01 kyselina octova 80% 20 >1 <01
hydrogenuhlic¢itan sodny 20 <01 <01 kyselina octova 100% boiling p. >1 <01
fenol 5% 20 <01 <01 kyselina olejova 20 <01 <01
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TABULKA CHEMICKE ODOLNOSTI MATERIALU

Teplota Teplota
(e co

kyselina chlorna (chl6rna voda) 20 >1 >1 siran sodny 20 <01 <0.1
kyselina palmitova 10% 20 <01 <01 siran stfibrny 20 <0.1 <01
kyselina pikrova 20 <01 <01 siran vapenaty 20 <0.1 <01
kyselina pruska 20 <01 <01 siran Zeleznaty 20 <0.1 <01
kyselina sificita o 15(()) 0.1>-11 0<10-1 sulfid amonny 20 <01 <01
kyselina sirova o A= : ‘
kyselina sirovéa 5% 20 0.1-1 <01 :u:?g ba;na}ty ;g 01 )_(1 >X1
kyselina sirova 5% boiling p. >1 >1 u ' socny , )
kyselina sirova 10% 20 >1 <0.1 ST sodny 20 0.1-1 <01
kyselina sirova 10% bailing p. >1 >1 am 20 0.1-1 <01
kyselina sirova 50% 20 >1 >1 hydroxid sodny 20 <01 <01
kyselina sirovéa 70% 20 >1 >1 hydroxid sodny 20 <01 <01
kyselina sirova 20-90%  20-100 >1 >1 hydroxid sodny 20 >1 <01
kyselina sirova 93% 20 >1 >1 ovocné Stavy a duzina 20 01-1 <01
kyselina chlorovodikova 0.5% 20 0.1-1P <0.1P tanin (kyselina taninova) 20 <01 <01
kyselina chlorovodikova 0.5% boiling p. >1 >1 terpentyn 20 <0.1 <01
kyselina chlorovodikova 1% 20 0.1-1p <0.1P thiosiran sodny 20 <01 <01
kyselina chlorovodikova 40% 20 >1 >1 oxid uhelnaty 20 <01 <01
kyselina ftfaarové, 20 <0.1 <0.1 toluen 20 <01 <041
kyselina Stavelova 20 DR triethylamin 20 <01 <01
kyselina uhli¢ita 20 <01 <01 . . -
kyselina vinna 20 >1 01-1 tr!chlorld fosfority 20 <01 <01
mastné kyseliny 20 <0.1 <01 trichlorethylen 4 <o <
kresol 20 <01 <01 cukrovarnicky sirup 20 <01 <01
mléko 20 <01 <01 Stéva z cukrové trtiny 20 X X
mo¢ 20 <01 <01 uhlicitan draselny 20 <01 <0.1
mocovina (karbamid) 20 <0.1 <0.1 uhlicitan sodny 20 <01 <041
manganistan draselny 20 <0.1 <01 uhlicitan vapenaty 20 <041 <0.1
peroxid vodiku 90% 20 <01 <01 whisky 20 <01 <01
olej 20 <01 <0.1 vino 20 <01 <01
ocet 20 <01 <01 bromova voda 20 >1 >1
ethylacetat 20 <01 <01 chlorovana voda 20 >1 0.1-1P
E‘aév,:;”;%y e 58 : g} Z 81 chlorovana voda 20 01-1P 01-1P
Sl B 20 < 0:1 < 0:1 chlorované voda 20 <01 <0.1
mineralni oleje 20 7 n destilovana voda 20 <01 <01
ropné oleje 20 <01 <01 voda (kysela dulni) 20 <01 <01
oleum 20 <01 <01 morska voda (prirodni) 20 0.1-1P <0.1P
pivo 20 <01 <01 voda (sladkd) 20 <01 <01
chlornan sodny 20 0.1-1 <01 voda (sland) 20 <01 <0.1
chlornan vapenaty 20 >1 0.1-1 hydroxid amonny 20 <0.1 <0.1
hydroxid draselny 20 <01 <01 hydroxid barnaty 20 X X
fotografické roztoky 20 >1 >1 hydroxid draselny 20 <01 <01
g,alvanické "J,ZtOkY ;8 0<10'1 i 81 hydroxid sodny 20 0.1-1 <0.1
:::: ;’;z;:;’ % <o <01 h)ft!romd vapenaty 20 0.1-1 <01
siran zinecnaty 20 <01 <01 :(ftl:;ﬁ:"iosﬂl ;g < 31 @ 31
siran hlinity 20 <01 <01 .. ' :
siran horecnaty 20 <01 <01 SOdn? Sljl o N €1
siran médnaty 20 <01 <01 sodna sul 100 0.1-1 <01
sfran nikelnaty 20 <01 <01 ferrokyanid sodny 20 <01 <01

OZNACENI V TABULACH

Korozni faktor Odolnost  Korozivni latka

(Imm]/rok)

aplny “ riziko korozniho praskani pod napétim
castecny “ riziko dalkové koroze
neodolava

nedostatek Udaju

ATT INOX ENGINEERING
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PODLAHOVE VPUSTI
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PODLAHOVE VPUSTI

OBECNE INFORMACE

Standardné jsou vSechny podlahové vpusti a revizni pri-
stupové body vyrobeny z nerezové oceli: AISI 304, EN
1.4301 a AISI 316L, EN 1.4404. Typ vpusti zavisi na zati-
Zeni, mnozstvi odvadéné kapaliny (média) a kon-
strukcnich parametrech (napr. tloustka stropu).

Podlahové vpusti jsou vyrobeny z plechu o tloustce
prizpGsobené konkrétnimu typu vpusti. VSechny prvky
jsou svarovany v argonové atmosfére a nasledné jsou
Cistény, ¢imzZ je zajisténa vysoka kvalita spoju.

VYHODY PODLAHOVYCH VPUSTI

 nejvyssi hygienické standardy konstrukce a provedeni, v souladu s pokyny EHEDG,

e moznost vybéru rostu v zavislosti na pouziti a zatizeni,

« snadnd instalace,

« diky vhodnému provedeni sifonu slouzi kazdy Zlab také jako otvor pro procistovani
kanalizace,

« jednoducha konstrukce,

« snadné a ucinné cisténi.

Technicke informace

Tvar ramu ctvercovy / kruhovy

Rozméry rdmu pro ¢tvercové podlah. vpusti (mm) Standard od 100x100 do 400x400 !

Rozméry ramu pro kruhové podlah. vpusti (mm) Standard od 150 do 300
Konstrukce téla 1dilna / 2diln&
Typ odtoku Vertikalni / Horizontalni
Rozmeér odtoku (vnéjsi pramér, mm) od 50 do 200
Kapacita pratoku (I/s) od 0,9 do 139
Celkova vyska (mm) od 58 do 440
Typy krytd (mfizi) pororost / Zebfikovy / perforovany
plat (plech) / plat

ATT INOX ENGINEERING



JAK CiST OZNACENI V KATALOGU

-nm---n-----

PRIKLAD 1

W300/160V2-K = prlimyslova vpust s ¢tvercovym hornim otvorem o rozmérech 300 [mm] a vystupnim
pramérem 160 [mm], vertikalni, dvoudilna, s mrizkovym roStem

PRIKLAD 2

D260/110V1-S = pramyslova vpust s kruhovym vtokem o prdméru 260 [mm] a vystupnim otvorem o
priméru 110 [mm], vertikalni, jednodiln, s tésnym krycim plechem (plechova mfizka s obvod. tésnénim)

VYBERTE SI ODVODNENI, KTERE POTREBUJETE

PODLAHOVA VPUST

I |
v v

PRUMYSLOVA MINI

-“

v

|
v

v vertikalni odtok

“ horizontalni odtok
| jednodilné | dvoudina

VYBER PODLAHOVYCH VPUSTI

Vhodné podlahové vpusti se voli na zakladé dvou hlavnich parametri:

1. Mnozstvi odvadéné odpadni vody (vybér vhodného primeéru vytoku a velikosti horni ¢asti).

2. Hodnota, typ a intenzita zatizeni (mrizka je nosny prvek, ktery v zavislosti na typu a vySce prenasi
pusobici zatizeni).

ATT INOX ENGINEERING




PODLAHOVE VPUSTI

PRIKLAD JEDNODILNE VPUSTI

kryt (mriz)

ko$ na necistoty

tésnéni

L

sifon

——

télo

—

odtok

L

POPIS SOUCASTI PODLAHOVYCH
VPUSTI

Konstrukce téla — zaobleny tvar omezuje hromadéni
necistot a usnadnuje jejich odstranovani. Svarované
spoje jsou obrouseny, aby se odstranily ostré hrany
a zajistila bezpecna instalace i cisténi.

Kryty (rosty) — dostupné v rlznych tvarech, rozmé-
rech a provedenich povrchové Upravy. RoSty se voli
podle zatiZzeni a mista instalace. Nabizime nasledujici
typy rostu: protiskluzové, Zebrikové, deskové a
perforované.

PRIKLAD DVOUDILNE VPUSTI
kryt (mfiz)

ko$ na necistoty

ﬁ
tésneni
ﬁ
sifon
ﬁ
horni cast
téla
ﬁ
tésnéni

ﬁ

spodni ¢ast
téla

KoSe na necistoty — doporucuji se v pripadé, kdy odpadni
voda obsahuje velké mnoZzstvi pevnych castic.

Sitka — pouZzivaji se, pokud je mnozstvi pevnych c¢astic malé.
Sifony — velmi funk¢ni a snadno udrZovatelné. Zajistuji
snadny pfistup do kanalizace, rychlé ciSténi a nabizeji

moznost kontroly ucpéni.

P¥iruby — pouzivaji se, kdyZ je nutné odvadét vodu z ho-
rizontalnich systémda instalovanych pod podlahou.

ATT INOX ENGINEERING



DOSTUPNE TRIDY ZATIZENI ROSTU

DOSTUPNE TRIDY ZATIZENI PODLAHOVYCH
ODTOKU INSTALOVANE V BUDOVACH PODLE

NORMY EN 1253

P OReEerLE=

H1.5 (1.5 kN)

urceno pro ploché strechy (bez
dalsiho vyuziti)

K3 (3 kN)

pési zény (napfr. bazény,
balkony)

L15 (15 kN)
obchodni prostory s nizkym
dopravnim provozem

R50 (50kN)

oblasti s automobilovym provo-
zem (napr. tovarny)

M125 (125 kN)

oblasti s intenzivnim silni¢nim
provozem (napf. dilny, pramys-
lové haly)

N250 (250 kN)

prostory s intenzivnim provo-
zem tézkych vozidel (napf. dilny,
pramyslové haly)

P400 (400kN)

povrchy, po kterych jezdi velmi
tézka nakladni vozidla (zavody po-
travinarského nebo chemického
pramyslu)

Uvedené tridy jsou definovany pro idedalni zatizeni
(statické). Ve skutecnosti je zatizeni prvk( (krytd) sloZi-

téjsi (dynamické).

Pfi vybéru tridy zatizeni je proto vhodné zohlednit
nékolik dulezitych detaill:

1. Bude rost zatizen paletou (s urcitou hmotnosti) nebo
vysokozdviznym vozikem?

2. Pokud bude zatiZen, jaky bude typ a velikost kol vy-
sokozdvizného voziku a jak intenzivni bude provoz
(nékolik, nékolik desitek, nékolik set prijezdd denné)?

ATT INOX ENGINEERING

DOSTUPNE TRIDY ZATIZENI PODLAHOVYCH
ODTOKU INSTALOVANE VENKU PODLE NORMY
EN 1433

A15 (15kN)
) povrchy, po kterych se pohybuji
chodci a cyklisté

B125 (125 kN)
odtoky na okrajich parkovist,
odtoky z chodniki

C250 (250 kN)

povrch, po kterém jezdi
lehka nakladni vozidla, podél

obruby, nepojizdéné krajnice

D400 (400 kN)
3 pojizdéné plochy komunikaci,

okraje silnic a parkovisté pro ja-
kykoli typ silni¢nich vozidel

E600 (600 kN)
povrchy pro tézka zatizeni,

napr. pristavy, doky, prekla-
diste

F900 (900 kN)

povrchy vystavené extrémné vy-
sokému zatizeni, napfr. letistni

drahy

Na zakladé vyse uvedenych informaci a souhrnnych tdajd
o hmotnosti vysokozdvizného voziku/palety mizeme zvo-
lit vhodnou tfidu zatiZeni.

Je proto treba mit na paméti, Ze pfi vysoké frekvenci (po-
¢tu opakovani) nakladani (i v pripadé nakladt lehcich nez
jmenovita nosnost) je tfeba zvolit tfidu zatiZzeni vyssi.



INSTALACE JEDNODILNYCH PODLAHOVYCH
VPUSTI

1. Odtokovou trubku je treba vyvést do spravné

vysky.

2. Umistéte odtokovy sifon do stfedu odtokové trubky
tak, aby horni ¢ast sifonu byla 1-2 [mm] pod horni
vrstvou podlahy.

3. Prostor vyplnite betonem.

4. Pfi liti betonu dbejte na to, aby nedoslo k zablo-
kovani volného prostoru v horni ¢asti odtoku. Nezapo-
mente také presné vyplnit mista, ktera jsou obtizné
pristupna betonovou hmotou.

£ -- - = -
. ' 114 AT

=
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INSTALACE DVOUDILNYCH PODLAHOVYCH
VPUSTI

1. Instalaci zahajte zasazenim spodni ¢asti odtokového
potrubi do konstrukénich vrstev stropu. Spodni ¢ast by
méla byt zasazena do dutiny o hloubce 15-20 [mm)] tak,
aby bylo zajisténo spravné odvodnéni kondenzatu ze
svislé izolace do odtokového potrubi.

2. Pripravte vodotésnou izolaci pro strop a nainstalujte ji
pomaoci pritlacného krouzku spodni casti.

3. Dalsim krokem je osazeni a vyrovnani horni ¢asti od-
toku na stanoveném odsazeni. Okraj horni ¢asti odtoku
by mél byt umistén

1-2 [mm] pod drovni podlahy.

4. Po stabilizaci horni ¢asti m(zZete pripravit zbyvajici ¢ast.
5. Vyplnte prostor betonem.

6. Pri liti betonu nedovolte, aby doslo k zablokovani
volného priichodu horni ¢asti odtoku. Nezapomente také
presné vyplnit mista, ktera jsou obtizné pristupna beto-
novou hmotou.
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S VERTIKALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

Miizka w Miizka — —
Ko$ na necistoty N Ko$ na necistoty : — j
Tésnéni Tésnéni
Sifon Sifon — [ toccizz .
Télo Télo—— [ ——
DN
D
W200/110V1 W300/160V1
Complete drain catalogue number mat. 00.005075.21 00.005110.21 00.082110.21 00.025110.21 00.001160.21
Complete drain catalogue number mat. 00.005075.32 00.005110.32 00.082110.32 00.025110.32 00.001160.32
Complete drain catalogue number mat. 00.005075.41 00.005110.41 00.082110.41 00.025110.41 00.001160.41
Complete drain catalogue number mat. 00.005075.13 00.005110.13 00.082110.13 00.025110.13 00.001160.13
DN 75 110 110 110 160
H 192 192 195 244 244
, . h1 60 60 60 60 90
Dimensions
D 157 157 157 255 255
W 200x200 200x200 300x300 300x300 300x300
hr 30 30 30 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 20.005075.07 20.005110.07 20.082110.07 20.025110.07 20.001160.07
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ |] 0.45 0.45 0.45 2.9 29
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 57
anti-slip mesh 06.200164.07 06.200164.07 06.300265.07 06.300265.07 06.300265.07
Gratings serial ladder 09.200164.07 09.200164.07 09.300265.07 09.300265.07 09.300265.07
numbers plate 17.200164.07 17.200164.07 17.300265.07 17.300265.07 17.300265.07

perforated sheet 01.200165.07 01.200165.07 01.300265.07 01.300265.07 01.300265.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to “1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to "3, e.g. 13.005075.13..
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S VERTIKALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTI, DVOUDILNE

Mfizka —__— “ Mh'ikaw\'\_ . |4
Ko$ na necistoty: Kos na necistoty =
Tésnéni N Tésnéni ® ht .
Horni dil Horni dil
Pfiruba == Pfiruba — 4
|} Sifon = J G - NI sifon — |
£ spodni dil O N - /" spodni dil —] -
DN
W200/110V2 W300/160V2
Complete drain catalogue number mat. 00.006075.21 00.006110.21 00.083110.21 00.026110.21 00.002160.21
Complete drain catalogue number mat. 00.006075.32 00.006110.32 00.083110.32 00.026110.32 00.002160.32
Complete drain catalogue number mat. 00.006075.41 00.006110.41 00.083110.41 00.026110.41 00.002160.41
Complete drain catalogue number mat. 00.006075.13 00.006110.13 00.083110.13 00.026110.13 00.002160.13
H2 80-135 80-135 80-135 80-155 80-155
DN 75 110 110 110 160
H 200 200 200 172 172
Rozméry h1 60 60 60 60 20
D 193 193 193 295 295
W 200x200 200x200 300x300 300x300 300x300
hr 30 30 30 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 upper 40.006110.07 40.006110.07 40.083110.07 40.026110.07 40.026110.07
Drain body catalogue number mat. 304 lower 50.006075.00 50.006110.00 50.006110.00 50.026110.00 50.002160.00
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ ] 0.45 0.45 0.45 2.9 29
Pritok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 57
protiskluz. pororost  06.200164.07 06.200164.07 06.300265.07 06.300265.07 06.300265.07
Sériova cisla zebfikovy 09.200164.07  09.20016407 0930026507  09.300265.07  09.300265.07
mrizek plat 17.200164.07 17.200164.07 17.300265.07 17.300265.07 17.300265.07
perforovany plech 01.200165.07 01.200165.07 01.300265.07 01.300265.07 01.300265.07
* Chcete-li objednat kompletni odtok s kosikem na piskové usazeniny, zménte druhou cislici katalogového d¢isla na ,,.1%, napr. 01.005075.13
UKAZKY MRIZEK
L F y ' o ~aa ¥ ¥y
et ol il | JI>~ 1\ e
ol ol | fe=— —
protiskluzovy Zebfikovy perforovany plech plat
pororost

- -
o (-] o (-

ATT INOX ENGINEERING




PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
¢TVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

Mrizka w | Mrizka o ?

Ko$ na necistoty P Ko$ na necistoty s f

Tésnéni Tesnéni j ey N
4 B

Sifon——— | EEN N

Télo——m—— |

—

W200/110H1 W300/160H1

W200/75H1 W200/110H1 | W300/200/110H1 | W300/110H1 W300/160H1

Complete drain catalogue number mat. 00.007075.21 00.007110.21 00.084110.21 00.027110.21 00.003160.21
Complete drain catalogue number mat. 00.007075.32 00.007110.32 00.084110.32 00.027110.32 00.003160.32
Complete drain catalogue number mat. 00.007075.41 00.007110.41 00.084110.41 00.027110.41 00.003160.41
Complete drain catalogue number mat. 00.007075.13 00.007110.13 00.084110.13 00.027110.13 00.003160.13
DN 75 110 110 110 160
H 202 202 227 264 314
e h1 60 60 60 60 90
D 157 157 157 255 255
W 200x200 200x200 300x300 300x300 300x300
hr 30 30 30 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 20.007075.07 20.007110.07 20.084110.07 20.027110.07 20.003160.07
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ |] 0.45 0.45 0.45 2.9 2.9
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 5.7
anti-slip mesh 06.200164.07 06.200164.07 06.300265.07 06.300265.07 06.300265.07
Gratings serial ladder 09.200164.07 09.200164.07 09.300265.07 09.300265.07 09.300265.07
numbers plate 17.200164.07 17.200164.07 17.300265.07 17.300265.07 17.300265.07

perforated sheet 01.200165.07 01.200165.07 01.300265.07 01.300265.07 01.300265.07
* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to “1”, e.g. 01.005075.13
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTI, DVOUDILNE

Mrizka

Mfitka — _ w

5 . . |
@5 Kos na necistoty. Ko$ na necistoty: El
N Ll Tésnéni o N PR 1 N
) i Tesneni 2
‘/ ! Horni dil 2 Horni dil — L
Priruba Priruba [ — N
. . ] Tf=
Sifon — - Sifon | .
Spodni dil TT |- Spodni dil — | 5|

]

W200/110H2 W300/160H2
W200/75H2 W200/110H2 | W300/200/110H2 W300/110H2 W300/160H2
Complete drain catalogue number mat. 304 00.008075.21 00.008110.21 00.085110.21 00.028110.21 00.004160.21
Complete drain catalogue number mat. 304 00.008075.32 00.008110.32 00.085110.32 00.028110.32 00.004160.32
Complete drain catalogue number mat. 304 00.008075.41 00.008110.41 00.085110.41 00.028110.41 00.004160.41
Complete drain catalogue number mat. 304 00.008075.13 00.008110.13 00.085110.13 00.028110.13 00.004160.13
H2 80-135 80-135 80-135 80-155 80-155

DN 75 110 110 110 160

H 200 200 200 172 222

Dimensions h1 60 60 60 60 90

D 193 193 193 295 295

W 200x200 200x200 300x300 300x300 300x300

hr 30 30 30 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 06.200164.07 06.200164.07 06.300265.07 06.300265.07 06.300265.07
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 09.200164.07 09.200164.07 09.300265.07 09.300265.07 09.300265.07
Basket catalogue number 17.200164.07 17.200164.07 17.300265.07 17.300265.07 17.300265.07
Sediment basket catalogue number * 01.200165.07 01.200165.07 01.300265.07 01.300265.07 01.300265.07
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01

Basket / sediment basket capacity [ | ] 0.45 0.45 0.45 29 29

Pritok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 57
anti-slip mesh 06.200164.07 06.200164.07 06.300265.07 06.300265.07 06.300265.07
Gratings serial ladder 09.200164.07 09.200164.07 09.300265.07 09.300265.07 09.300265.07
numbers plate 17.200164.07 17.200164.07 17.300265.07 17.300265.07 17.300265.07

perforated sheet

01.200165.07

01.200165.07

01.300265.07

01.300265.07

01.300265.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to “1”, e.g. 01.005075.13
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PRISLUSENSTI PRO PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S HORIZONTALNIM A VERTIKALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTIi, JEDNODILNE A DVOUDILNE

W200/75V1, W200/75V2, W200/110V1, W200/110V2, W300/110V1, W300/110V2, W300/160V1, W300/160V2,
W200/75H1, W200/75H2, W200/110H1,W200/110H2 W300/110H1, W300/110H2, W300/160H1, W300/160H2

Filtraéni kos

Sedimentacéni kos

Sifon

ATT INOX ENGINEERING



Pivovary
Vyroba napoju
Mlékarny
Masokombinaty
Pekarstvi
Verejna zarizeni
Cerpaci stanice
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S VERTIKALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

Miizka — &

vew [
Ko na necistoty | Mrizka —F———T
Télo Ko$ na necistotyj
Sifon Il A Télo
Tésnéni — Sifon
™ Tésnéni
DN
W250/110V1 W400/200V1
W250/110V1 W400/200V1
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.001110.21 00.001200.21
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.001110.32 00.001200.32
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.001110.41 00.001200.41
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet 00.001110.13 00.001200.13
DN 110 200
H 234 334
) . h1 60 90
Dimensions
D 193 348
W 250x250 400x400
hr 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 20.001110.07 20.001200.07
Basket catalogue number 04.250110.00 10.400200.00
Sediment basket catalogue number * 05.250110.00 11.400200.00
Trap catalogue number 00.250110.02 00.400200.02
Basket / sediment basket capacity [ 1] 1 8.7
Pratok sifonem [I/s] 3 13.9
anti-slip mesh 06.250213.07 06.400365.07
. . ladder 09.250213.07 09.400365.07
Gratings serial numbers
plate 17.250213.07 17.400365.07
perforated sheet 01.250213.07 01.400365.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S VERTIKALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTi, DVOUDILNE

Mrizka —

Ko$ na necistoty - o

T

Horni dil T
Pfiruba: 0oy

Spodni dil
Sifon

Tésnéni

W250/110V2

Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet

H2
DN

Dimensions h1

Drain body catalogue number mat. 304 upper part
Drain body catalogue number mat. 304 lower part
Basket catalogue number
Sediment basket catalogue number *
Trap catalogue number
Basket / sediment basket capacity [ ]
Pratok sifonem [I/s]
anti-slip mesh
ladder
Trap flow rate [ I/s ]
plate

perforated sheet

W400/200V2

W250/110V2 W400/200V2

00.002110.21

00.002110.32

00.002110.41

00.002110.13

80-155
110
200
60
193
250x250
30
40.002110.07
50.006110.00
06.250110.00
07.250110.00
00.250110.02
1
3
06.250213.07
09.250213.07
17.250213.07
01.250213.07

Miitka~—

Ko$ na necistoty-
Horni dil
Pfiruba

Spodni dil =
Sifon — | J
Tésnéni—  e——=— =

/
/
1L

00.002200.21

00.002200.32

00.002200.41

00.002200.13

75-140
200
210
90
348
400x400
30
40.002200.07
50.002200.00
12.400200.00
13.400200.00
00.400200.02
54
139
06.400365.07
09.400365.07
17.400365.07
01.400365.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

W250/110H1

Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet

DN

Dimensions

Drain body catalogue number mat. 304
Basket catalogue number
Sediment basket catalogue number *
Trap catalogue number
Basket / sediment basket capacity [ |]
Pratok sifonem [I/s]
anti-slip mesh
ladder
Gratings serial numbers
plate

perforated sheet

W400/200H1

00.003110.21 00.003200.21
00.003110.32 00.003200.32
00.003110.41 00.003200.41
00.003110.13 00.003200.13

110 200

246 354

60 90

193 348

250x250 400x400

30 30
20.003110.07 20.003200.07
04.250110.00 14.400200.00
05.250110.00 15.400200.00
00.250110.03 00.400200.03

1 2.7

2.1 9.2
06.250213.07 06.400365.07
09.250213.07 09.400365.07
17.250213.07 17.400365.07
01.250213.07 01.400365.07

Hi

Mfizka \ | Mfizka — I = ]
Ko$ na necistoty: — T Ko$ na nedistotyl —— \r“el
Tél N Tésném’\z e &

- Si‘cc))n — = w0 o e Sifon —1
Tésnéni—___ | | ! Télo —— = -
| — J
e

W250/110H1 W400/200H1

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM ODTOKEM,

CTVERCOVOU HORNI €ASTi, DVOUDILNE

Mrizka  — Mitska
Kos na neéistotyl\\ I § .. I “ |
) Horni dil =T N Kos na necistoty T
\ brirub RNy Horni dil
S”“(Jj ?d'l - PFiruba
podnidi Spodni dil —__| 4
?vléfsonnénl’ e o
min'T = Tésnéni —
\ I
sé{—- 5t —
]
W250/110H2 W400/200H2
W250/110H2 W400/200H2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.004110.21 00.004200.21
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.004110.32 00.004200.32
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.004110.41 00.004200.41
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet 00.004110.13 00.004200.13
H2 95-155 75-140
DN 110 200
H 200 320
Dimensions h1 60 90
D 193 348
w 250x250 400x400
hr 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 40.002110.07 40.002200.07
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.008110.00 50.004200.00
Basket catalogue number 06.250110.00 12.400200.00
Sediment basket catalogue number * 07.250110.00 13.400200.00
Trap catalogue number 00.250110.03 00.400200.03
Basket / sediment basket capacity [ ] 1 5.4
Priitok sifonem [I/s] 2.1 9.2
anti-slip mesh 06.250213.07 06.400365.07
. . ladder 09.250213.07 09.400365.07
Gratings serial numbers
plate 17.250213.07 17.400365.07
perforated sheet 01.250213.07 01.400365.07
* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1", e.g. 10.005075.13, with a sand
sediment basket, change the second digit to "3, e.g. 13.005075.13.
UKAZKY MRIZEK
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PRISLUSENSTVi PRO PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S HORIZONTALNIM A VERTIKALNIM ODTOKEM,
¢TVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE A DVOUDILNE

W250/110V1, W250/110V2, W250/110H1, W250/110H2 W400/200V1, W400/200V2, W400/200H1, W400/200H2

Kosik na necistoty

Sedimentaéni kosik

Sifon

ATT INOX ENGINEERING



PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S VERTIKALNIM ODTOKEM,
KRUHOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

Wiita — . | ) Mfiikav_\fl@—‘f
Ko$ na necistoty- N Kos na n?CJStOty ﬂ«
Tésnéni% gi%nnem\/\ XY
H \ B
o o
DN
D
D200/110V1 D300/160V1

Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.015075.23 00.015110.23 00.076110.23 00.072110.23 00.072160.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.015075.34 00.015110.34 00.076110.34 00.072110.34 00.072160.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.015075.43 00.015110.43 00.076110.43 00.072110.43 00.072160.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.015075.50 00.015110.50 00.076110.50 00.072110.50 00.072160.50

DN 75 110 110 110 160

H 189 189 189 240 240

, 4 h1 60 60 60 60 90

Dimensions

D 157 157 157 255 255

(%) 198 198 300 300 300

hr 25 25 25 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 20.015075.06 20.015110.06 20.076110.06 20.072110.06 20.072160.06
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01

Basket / sediment basket capacity [ 1] 0.45 0.45 0.45 2.9 29

Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 5.7
anti-slip mesh 06.200188.06 06.200188.06 06.300290.06 06.300290.06 06.300290.06
Gratings serial ladder 09.200188.06 09.200188.06 09.300290.06 09.300290.06 09.300290.06
numbers plate 17.200188.06 17.200188.06 17.300290.06 17.300290.06 17.300290.06
tight plate 16.200188.06 16.200188.06 16.300290.06 16.300290.06 16.300290.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, chan?e the second digit of the catalogue number to 1", e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand sediment basket, change

the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym

Mrizka podlahového odtoku s pevnou deskou se
demontuje pomoci prisavky.

Jedna se o doplrikovy prvek — nenf soucasti odtokové tésnenim.
sady.
UKAZKY MRIZEK
protiskluzovy Zebfikovy plat zesileny plat
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

S VERTIKALNIM ODTOKEM,
KRUHOVOU HORNI €ASTIi, DVOUDILNE

Mfizka o Mrizka
Kos na neéﬁ\ﬂ‘; — . Kos na nedistoty-] . !
Tésnéni B o Tésnéni ® 3 f .
; Horni dil Horni dil
/ (& Priruba N Priruba & *
\ j Sifon Sifon —T |
" Spodni dil — | : Spodni dil — .
D200/110V2 D300/160V2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.016075.23 00.016110.23 00.077110.23 00.073110.23 00.073160.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.016075.34 00.016110.34 00.077110.34 00.073110.34 00.073160.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.016075.43 00.016110.43 00.077110.43 00.073110.43 00.073160.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.016075.50 00.016110.50 00.077110.50 00.073110.50 00.073160.50
h2 75-135 75-135 75-130 75-145 75-145
DN 75 110 110 110 160
Dimensions H 200 200 200 172 172
h1 60 60 60 60 90
D 193 193 193 295 295
(4] 198 198 300 300 300
hr 25 25 25 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 40.016110.06 40.016110.06 40.077110.06 40.073110.06 40.073110.06
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.006075.00 50.006110.00 50.006110.00 50.026110.00 50.002160.00
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ 1] 0.45 0.45 0.45 2.9 2.9
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 5.7
anti-slip mesh 06.200188.06 06.200188.06 06.300290.06 06.300290.06 06.300290.06
Gratings serial ladder 09.200188.06 09.200188.06 09.300290.06 09.300290.06 09.300290.06
numbers plate 17.200188.06 17.200188.06 17.300290.06 17.300290.06 17.300290.06
tight plate 16.200188.06 16.200188.06 16.300290.06 16.300290.06 16.300290.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand sediment basket, change

the second digit to “3”, e.g. 13.005075.13.

Mrizka podlahového odtoku s pevnou deskou se
demontuje pomoci prisavky.

Jedna se o doplnkovy prvek — neni soucasti odtokové
sady.

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym
tésnénim.
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM ODTOKEM,

KRUHOVOU HORNI CASTIi, JEDNODILNE

2

Mrizka B Mrizka \[;——U
Ko na neéisto\tyr\—‘zl Kos na necistot S ﬂ,
Tasnéni — . . - oo T§snen| %”U’TP‘,U’IJM .
Sifon REe s L Sifon \\ ~ ‘t
Télo ) Telo =™ [
- 0 [
D200/110H1 D300/160H1
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.017075.23 00.017110.23 00.078110.23 00.074110.23 00.074160.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.017075.34 00.017110.34 00.078110.34 00.074110.34 00.074160.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.017075.43 00.017110.43 00.078110.43 00.074110.43 00.074160.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.017075.50 00.017110.50 00.078110.50 00.074110.50 00.074160.50
DN 75 110 110 110 160
H 186 221 221 260 310
Dimensions h1 60 60 60 60 90
D 157 157 157 255 255
(4] 198 198 300 300 300
hr 25 25 25 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 20.017075.06 20.017110.06 20.078110.06 20.074110.06 20.074160.06
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ |] 0.45 0.45 0.45 2.9 2.9
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 57
anti-slip mesh 06.200188.06 06.200188.06 06.300290.06 06.300290.06 06.300290.06
Gratings serial ladder 09.200188.06 09.200188.06 09.300290.06 09.300290.06 09.300290.06
numbers plate 17.200188.06 17.200188.06 17.300290.06 17.300290.06 17.300290.06
tight plate 16.200188.06 16.200188.06 16.300290.06 16.300290.06 16.300290.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand sediment basket, change

the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.

Mrizka podlahového odtoku s pevnou deskou
se demontuje pomoci prisavky.

Jedna se o doplnkovy prvek — neni soucasti od-
tokové sady.

UKAZKY MRIZEK '
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protiskluzovy zebfikovy plat zesileny plat
pororost
() ()
o o% Q @l@ @Q
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In case of floor drains with a tight plate cover,
an 8 [mm] thick grating with a circumference
seal is used.




PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM ODTOKEM,

KRUHOVOU HORNI €ASTi, DVOUDILNE

Mrizka —
Kos na necistoty | iy MrIZkav\ﬁ+\ |
Tésnéni N Kos na nveglstoty S—
Horni dil Tesnent- 2
/4 priruba R 2
Priruba: N
Sifon - L. Sifon — | ﬂ
Spodni dil il Spodni dil Sy
0 At
—7
D200/110H2 D300/160H2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.018075.23 00.018110.23 00.079110.23 00.075110.23 00.075160.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.018075.34 00.018110.34 00.079110.34 00.075110.34 00.075160.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.018075.43 00.018110.43 00.079110.43 00.075110.43 00.075160.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.018075.50 00.018110.50 00.079110.50 00.075110.50 00.075160.50
h2 75-135 75-135 75-130 75-145 75-145
DN 75 110 110 110 160
H 200 200 200 172 222
Dimensions h1 60 60 60 60 90
D 157 157 157 295 295
(4] 198 198 300 300 300
hr 25 25 25 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 40.016110.06 40.016110.06 40.077110.06 40.073110.06 40.073110.06
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.008075.00 50.008110.00 50.008110.00 50.028110.00 50.004160.00
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00 02.200110.00 08.300160.00 08.300160.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00 03.200110.00 09.300160.00 09.300160.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01 00.200110.01 00.300160.01 00.300160.01
Basket / sediment basket capacity [ |] 0.45 0.45 0.45 29 29
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1 2.1 5.7 5.7
anti-slip mesh 06.200188.06 06.200188.06 06.300290.06 06.300290.06 06.300290.06
Gratings serial ladder 09.200188.06 09.200188.06 09.300290.06 09.300290.06 09.300290.06
numbers plate 17.200188.06 17.200188.06 17.300290.06 17.300290.06 17.300290.06
tight plate 16.200188.06 16.200188.06 16.300290.06 16.300290.06 16.300290.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e._¢7;. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand sediment basket, change

the second digit to “3”, e.g. 13.005075.13.

Mr¥izka podlahového odtoku s pevnou deskou se
demontuje pomaoci prisavky.
Jedna se o doplnkovy prvek — neni soucasti odtokové

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym

tésnénim.
sady.
UKAZKY MRIZEK
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PRISLUSENSTVi PRO PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM A VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU HORNI
EASTI', JEDNODILNE A DVOUDILNE

D200/75V1, D200/75V2, D200/75H1, D200/75H2, D200/110V1, D200/110V2, D300/110V1, D300/110V2, D300/ 160V1, D300/160V2, D300/110H1,
D200/110H1, D200/110H2 D300/110H2, D300/160H1, D300/160H2

KoSik na necistoty

Sedimentacni kosik

Sifon

ATT INOX ENGINEERING



PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU HORNI CASTI,
JEDNODILNE A DVOUDILNE

v Ve

0

j Miizka —— N Mritka ___ . . ‘
KOVS na necistoty= Ko$ na necistoty- 4@‘*1
Telo \é Horni dil % NN N
. — 0 00y
Sifon —__ 3 T RS, Priruba: 00y
Tesneni I } Spodni dil
2 i T
— | g Sifon
- Tésnéni
= | - -
D260/110V1 D260/110V2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.009110.23 00.010110.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.009110.34 00.010110.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.009110.43 00.010110.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.009110.50 00.010110.50
h2 = 75-150
DN 110 110
H 228 200
Dimensions h1 60 60
D 193 193
(4] 260 260
hr 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 20.009110.06 20.010110.06
Drain body catalogue number mat. 304 lower part - 50.006110.00
Basket catalogue number 04.250110.00 06.250110.00
Sediment basket catalogue number * 05.250110.00 07.250110.00
Trap catalogue number 00.250110.02 00.250110.02
Basket / sediment basket capacity [ 1] 1 1
Pratok sifonem [I/s] 3 3
anti-slip mesh 06.250250.06 06.250250.06
. . ladder 09.250250.06 09.250250.06
Gratings serial numbers
plate 17.250250.06 17.250250.06
tight plate 16.250250.06 16.250250.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym

Mrizka podlahového odtoku s pevnou deskou
se demontuje pomoci prisavky.

Jedna se o doplnkovy prvek — neni soucasti od- tésnénim.
tokové sady.
UKAZKY MRIZEK
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU HORNI

CASTI, JEDNODILNE A DVOUDILNE

0

vrv I
§ Miizka ——g Mfizka — [ ——
K(;%Ina neclstot§ 7 Ko$ na necistoty I
élo
sif — . Horni dil 0004
ifon —_ 4 N -
Tésnéni—_ | Prlruba} )
| Spodni dil —_|
=)

Sifon \

Tesneni —_— J!

D260/110H1 D260/110H2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.011110.23 00.012110.23
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.011110.34 00.012110.34
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.011110.43 00.012110.43
Complete drain catalogue number mat. 304 with tight plate 00.011110.50 00.012110.50
h2 = 100-145
DN 110 110
H 223 200
Dimensions h1 60 60
D 193 193
(4] 260 260
hr 25 25
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 20.011110.06 20.010110.06
Drain body catalogue number mat. 304 lower part - 50.008110.00
Basket catalogue number 04.250110.00 06.250110.00
Sediment basket catalogue number * 05.250110.00 07.250110.00
Trap catalogue number 00.250110.03 00.250110.03
Basket / sediment basket capacity [ ] 1 1
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1
anti-slip mesh 06.250250.06 06.250250.06
. . ladder 09.250250.06 09.250250.06
Gratings serial numbers
plate 17.250250.06 17.250250.06
tight plate 16.250250.06 16.250250.06

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to "1”, e.g. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.

Mrizka podlahového odtoku s pevnou deskou
se demontuje pomoci prisavky.

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym

Jedna se o doplnkovy prvek — neni soucasti od- tésnénim.
tokové sady.
UKAZKY MRIZEK
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pororost
Q Q
OQEI) () Q o

ATT INOX ENGINEERING



PRISLUSENSTVi PRO PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI
S HORIZONTALNIM A VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU HORNI
CASTI, JEDNODILNE A DVOUDILNE

D260/110V1, D260/110V2, D260/110H1, D260/110H2

Kosik na necistoty

Sedimentaéni kosik

Sifon

ATT INOX ENGINEERING



PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

PROTIZAPACHOVE, S VERTIKALNIM ODTOKEM, CTVERCOVOU

HORNI CASTI, JEDNODILNE A DVOUDILNE

Mrizka w

R
Ko$ na necistoty
Protizapach. prvek A
Tésnéni
Sifon —
Télo — [

hr

WA200/110V1

Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet
H2
DN
H

Dimensions h1
D
W
hr
Drain body catalogue number mat. 304 upper part
Drain body catalogue number mat. 304 lower part
Anti-odour element
Basket catalogue number
Sediment basket catalogue number *
Trap catalogue number
Basket / sediment basket capacity [ |]
Pratok sifonem [I/s]

anti-slip mesh
. . ladder
Gratings serial numbers
plate

perforated sheet

Mrizka

Ko$ na nedistoty —_ == |

[P

23]

Protizapach. prvek
: 0000

Horni dil

) Ph’rubV

Sifon

Spodni dil

WA200/110V2

Wa200/110V1 Wa200/110V2

00.021110.21 00.022110.21
00.021110.32 00.022110.32
00.021110.41 00.022110.41
00.021110.13 00.022110.13
= 120-175
110 110
245 200
60 60
157 193
200x200 200x200
25 25
20.021110.07 40.022110.07
= 50.006110.00
00.200110.08 00.200110.08
02.200110.00 02.200110.00
03.200110.00 03.200110.00
00.200110.01 00.200110.01
0.45 0.45
2.1 2.1
06.200164.07 06.200164.07
09.200164.07 09.200164.07
17.200164.07 17.200164.07

01.200165.07

01.200165.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the second digit of the catalogue number to “1”, e.?. 01.005075.13
5

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.0050

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.

UKAZKY MRIZEK
- 5 A --f-- s | |
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PRUMYSLOVE PODLAHOVE VPUSTI

PROTIZAPACHOVE, S HORIZONTALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNI €ASTIi, JEDNODILNE A DVOUDILNE

Mizka — .

Ko$ na necistoty |

Protizapach. prvek
Tésnén k Horni dil
Sifon — N}
. Télo R Priruba
; Sifon -
] Spodni dil )
- ]
WA200/110H1 WA200/110H2
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.023110.21 00.024110.21
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.023110.32 00.024110.32
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.023110.41 00.024110.41
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated sheet 00.023110.13 00.024110.13
H2 - 120-175
DN 110 110
H 274 212
Dimensions h1 60 60
D 157 193
W 200x200 200x200
hr 30 30
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 20.023110.07 40.024110.07
Drain body catalogue number mat. 304 lower part - 50.008110.00
Anti-odour element 00.200110.08 00.200110.08
Basket catalogue number 02.200110.00 02.200110.00
Sediment basket catalogue number * 03.200110.00 03.200110.00
Trap catalogue number 00.200110.01 00.200110.01
Basket / sediment basket capacity [ | ] 0.45 0.45
Pratok sifonem [I/s] 2.1 2.1
anti-slip mesh 06.200164.07 06.200164.07
. . ladder 09.200164.07 09.200164.07
Gratings serial numbers
plate 17.200164.07 17.200164.07
perforated sheet 01.200165.07 01.200165.07

* to order a complete drain with a sand sediment basket, chan?e the second digit of the catalogue number to “1", e._c7;. 01.005075.13
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to 1", e.g. 10.005075.13, with a sand

sediment basket, change the second digit to “3", e.g. 13.005075.13.
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PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNIi CASTI, JEDNODILNE

ODTOK DN 50

ODTOK DN 110

Complete drain catalogue number mat. 304

Dimensions

Drain body catalogue number mat. 304
Trap catalogue number
Strainer catalogue number
Pratok sifonem [I/s]

Grating catalogue no.

DN

H
h1
D
w
hr

perforated sheet

Mrizka
Sitko

Tésnénl'\

Sifon
Télo q\ =

ht

Mrizka

w
Sitko \ \
Tésnéni— 5 g —@f
Sifon ; 7 ! E‘
Télo — ES

Wmk150/50V1 Wmk150/75V1 Wmk150/110V1

08.056050.70

50

132

60

110

150x150
2

28.056050.01
00.150110.01
01.150110.00

0.9
01.150135.01

08.056075.70

75

132

60

110

150x150
2

28.056075.01
00.150110.01
01.150110.00

0.9
01.150135.01

08.056110.70

110

120

110

150x150
2

28.056110.01
00.150110.01
01.150110.00

0.9
01.150135.01

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED SHEET GRATING IS AVAILABLE FOR WMK150 DRAINS

— =

perforovany plech

m

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNI CASTi, DVOUDILNE

Mrizka w
Sitko I
Tésnéni
Horni dil
Priruba

il
[ [
0

Sifon
Spodni dil

ODTOK DN 50

Mrizka
Sitko
Tésnéni i ) E[
Horni dil
Pfiruba
Sifon

Spodni dil *

ODTOK DN 110

ht

Wmk150/50V2 Wmk150/75V2 Wmk150/110V2

Complete drain catalogue number mat. 304 08.057050.70 08.057075.70 08.057110.70
H2 50-105 50-105 50-105
DN 50 75 110
H 130 130 130
Dimensions h1 60 60 60
D 137 137 137
W 150x150 150x150 150x150
hr 2 2 2
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 28.056110.01 28.056110.01 28.056110.01
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.057050.00 50.057075.00 50.057110.00
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9

Grating catalogue no. perforated sheet

01.150135.01

01.150135.01

01.150135.01

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED SHEET GRATING IS AVAILABLE FOR WMK150 FLOOR

o<

perforovany plech

&

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

' \\ _ ‘ !\/!Fiika - W ‘
?\ //’ Sitko | L
: : > ésnéni
/\% TSifon 5‘
Télo — L

D | m |
- ‘\'b ; L Mrizka w
)\/ _ Sitko \ B
M : Tésnénil\ ===1_|
— — - Sifon —— 4 s‘
Télo ﬁi =

ODTOK DN 110

Wmk150/50H1 Wmk150/75H1 Wmk150/110H1

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 08.058050.70 08.058075.70 08.058110.70
DN 50 75 110
H 132 132 165
Dimensions h €0 60 60
D 110 110 110
W 150x150 150x150 150x150
hr 2 2 2
Drain body catalogue number mat. 304 28.058050.01 28.058075.01 28.058110.01
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pritok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
Grating catalogue no. perforated sheet 01.150135.01 01.150135.01 01.150135.01

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED SHEET GRATING IS AVAILABLE FOR WMK150 FLOOR

perforovany plech

m

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTI, DVOUDILNE

Mrizka
Sitko
Tésnéni
Horni dil
Priruba:
Sifon

Mrizka
Sitko
Tésnéeni
Horni dil
Priruba—s
Sifon

ODTOK DN 110

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated
H2
DN
H

Dimensions h1

D
W
hr

Drain body catalogue number mat. 304 upper part

Drain body catalogue number mat. 304 lower part

Trap catalogue number

Strainer catalogue number

Pratok sifonem [I/s]

Grating catalogue no. perforated sheet

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED SHEET GRATING IS AVAILABLE FOR WMK150 FLOOR

=3z

perforovany plech

&

ATT INOX ENGINEERING

I ———

!

hr

Spodni dil — |

Spodni dil — |

h2

Wmk150/50H2 Wmk150/75H2 Wmk150/110H2

08.059050.70
50-105
50
135
60
137
150x150
2
28.056110.01
50.059050.00
00.150110.01
01.150110.00
0.9
01.150135.01

08.059050.70
50-105
75
135
60
137
150x150
2
28.056110.01
50.059075.00
00.150110.01
01.150110.00
0.9
01.150135.01

08.059050.70
50-105
110
135
60
137
150x150
2
28.056110.01
50.059110.00
00.150110.01
01.150110.00
0.9
01.150135.01



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNIi CASTI, JEDNODILNE

Miizka Y
Sitko i iz

Tésnéni— ]

Sifon i i
Télo ﬁ\\ T

hi

ODTOK DN 50 OUTLET

Mrizka
Sitko l M@‘!
Tésnéni— |

Sifon
Télo ﬁ = ®

DN

il

ODTOK DN 110 OUTLET

Wm150/50V1 Wm150/75V1 Wm150/110V1

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 08.032050.60 08.032075.60 08.032110.60
DN 50 75 110
H 137 137 125
Dimensions n 60 60 B
D 110 110 110
W 150x150 150x150 150x150
hr 10 10 10
Drain body catalogue number mat. 304 28.032050.04 28.032075.04 28.032110.04
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pritok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
Grating catalogue no. perforated plate 20.150141.04 20.150141.04 20.150141.04

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED PLATE GRATING IS AVAILABLE FOR WM150 FLOOR

" 1
n (L s g -
I - -111
1 - | B
_“| — g
e—
g— d— 1
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perforovany plat

-
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ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNI CASTIi, DVOUDILNE

Miizke — s — 1|
Sitko
Tésnéni— = 7 &
Horni dil
Priruba —
Sifon

Spodni dil — |

h2

ht

ODTOK DN 50 >
S— Mfizka w
;"P’_:"“\ Sy = )
e — Tésnéni =
Horni dil 2
i Pfiruba —
| Sifon ]
Spodni dil
=
DN
ODTOK DN 110 D
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 08.033050.60 08.033075.60 08.033110.60
H2 60-110 60-110 60-110
DN 50 75 110
H 130 130 130
Dimensions h1 60 60 60
D 137 137 137
W 150x150 150x150 150x150
hr 10 10 10
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 28.032110.04 28.032110.04 28.032110.04
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.057050.00 50.057075.00 50.057110.00
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
Grating catalogue no. perforated plate 20.150141.04 20.150141.04 20.150141.04

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the first digit of the catalogue number to "1, e.g. 10.005075.13

PERFORATED PLATE GRATING IS AVAILABLE FOR WM150 FLOOR

3

E—— o,
p— ,
=gt L B
|

E—
3

| —
G—
J
——
|

— e —
perforovany plat

-
(=

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

. . I e
- Sitko T
l,"-'l‘\ Tésnéni
e — Sifon & s
Télo - n [T
g -t
D | ht

R —— Mrizka —feo—
' Be_- ‘ . S —— -
Tésnéni L ‘
Sifon ! g 9
v ——
Télo %\ =

HI

DN
|

ODTOK DN 110

Wm150/50H1 Wm150/75H1 Wm150/110H1

Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 08.042050.60 08.042075.60 08.042110.60
DN 50 75 110
H 137 137 170
Dimensions h 60 60 60
D 110 110 110
W 150x150 150x150 150x150
hr 10 10 10
Drain body catalogue number mat. 304 28.042050.01 28.042075.01 28.042110.01
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Priitok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
Grating catalogue no. perforated plate 20.150141.04 20.150141.04 20.150141.04

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED PLATE GRATING IS AVAILABLE FOR WM150 FLOOR

- " .
n m " -
] - -111
1 | N
N — k
——
& 5 ]
— R —

perforovany plat

-
o

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTIi, DVOUDILNE

Mrizka
Sitko

Tésnéni
Horni dil

Priruba—____
Sifon
Spodni dil — |

HI

ht

o

— v
Mfizka ———L— il
Sitko = H‘ i N
Tésnéni 4
Horni dil
Pfiruba
Sifon
Spodni dil
ODTOK DN 110
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 08.043050.60 08.043075.60 08.043110.60
H2 60-110 60-110 60-110
DN 50 75 110
H 135 135 135
Dimensions h1 60 60 60
D 137 137 137
W 150x150 150x150 150x150
hr 10 10 10
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 28.032110.04 28.032110.04 28.032110.04
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.059050.00 50.059075.00 50.059110.00
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
Grating catalogue no. perforated plate 20.150141.04 20.150141.04 20.150141.04

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

PERFORATED PLATE GRATING IS AVAILABLE FOR WM150 FLOOR

N

.

3

—,
o [}
- -

i
n » -
] = -111
! | - BB
[ | — A

—

(— — 1
R ——

perforovany plat
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ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNIi CASTI, JEDNODILNE

. ‘ w ‘
St = |
S . — [+
Tésneéni T
\
Sifon ;
Télo ] RS
ODTOK DN 50 i
Mrizka _, w |
Sitko !

Tesnenli“\\‘\

Sifon

Télo \\\\\Z%\\\\\\ S

DN

ODTOK DN 110

Wm200/50V1 Wm200/75V1 Wm200/110V1

Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.030050.20 00.030075.20 00.030110.20
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.030050.31 00.030075.31 00.030110.31
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.030050.40 00.030075.40 00.030110.40
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 00.030050.12 00.030075.12 00.030110.12
DN 50 75 110
H 149 149 137
Dimensions h 60 60 -
D 110 110 110
w 200x200 200x200 200x200
hr 20 20 20
Drain body catalogue number mat. 304 20.030050.05 20.030075.05 20.030110.05
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
mesh 06.200164.05 06.200164.05 06.200164.05
. ladder 09.200164.05 09.200164.05 09.200164.05
Grating catalogue no.
plate 10.200164.05 10.200164.05 10.200164.05
perforated sheet 01.200165.05 01.200165.05 01.200165.05

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1", e.g. 10.056050.70

] 1 —
protiskluzovy zebfikovy plat perforovany plech
pororost '

- -
OO% - o o

ATT INOX ENGINEERING

UKAZKY MRIZEK
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PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, €TVERCOVOU
HORNI CASTi, DVOUDILNE

Mrizka — w

Sitko

Tésnéni ﬂ -

Horni dil
Priruba

Sifon
Spodni dil

i,

h

Mrizka
Sitko
Tésnéni

Horni dil
Pfiruba
Sifon =
Spodni dil
ODTOK DN 110 OUTLET
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.031050.20 00.031075.20 00.031110.20
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.031050.31 00.031075.31 00.031110.31
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.031050.40 00.031075.40 00.031110.40
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 00.031050.12 00.031075.12 00.031110.12
H2 70-120 70-120 70-120
DN 50 75 110
H 130 130 130
Dimensions h1 60 60 60
D 137 137 137
W 200x200 200x200 200x200
hr 20 20 20
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 20.030110.05 20.030110.05 20.030110.05
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.057050.00 50.057075.00 50.057110.00
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
anti-slip mesh 06.200164.05 06.200164.05 06.200164.05
. ladder 09.200164.05 09.200164.05 09.200164.05
Grating catalogue no.
plate 10.200164.05 10.200164.05 10.200164.05
perforated sheet 01.200165.05 01.200165.05 01.200165.05

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

UKAZKY MRIZEK
] e~ <Ol

1
protlskluzovy zebr|kovy plat | perforovany plech
pororost

oA 3
o o)

ATT INOX ENGINEERING
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PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €ASTI, JEDNODILNE

Mfizka = 1
Sitko H—F\Jﬂii
Tésnéni ‘ ]
Sifon 5
Télo - “h
E 1
‘ o | ]
w
= |
Tésnénﬁiﬁwéi
Sifon ,\°; ~
Télo =
-
E 1
| D ! ht
ODTOK DN 110
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.040050.20 00.040075.20 00.040110.20
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.040050.31 00.040075.31 00.040110.31
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.040050.40 00.040075.40 00.040110.40
Complete drain catalogue number mat. 304 perforated sheet 00.040050.12 00.040075.12 00.040110.12
DN 50 75 110
H 149 149 182
Dimensions n 60 60 60
D 110 110 110
W 200x200 200x200 200x200
hr 20 20 20
Drain body catalogue number mat. 304 20.040050.05 20.040075.05 20.040110.05
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Priitok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
anti-slip mesh 06.200164.05 06.200164.05 06.200164.05
X ladder 09.200164.05 09.200164.05 09.200164.05
Grating catalogue no.
plate 10.200164.05 10.200164.05 10.200164.05
perforated sheet 01.200165.05 01.200165.05 01.200165.05

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

o —— Y —
protiskluzovy ebfikovy plat perforovany plech
pororost

- -
o Q - o

ATT INOX ENGINEERING

UKAZKY MRIZEK




PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
CTVERCOVOU HORNI €CASTI, DVOUDILNE

Mrizka \%ﬂ

Sitko \U%\ﬁgﬂzi
Tésnéni I ] N
Horni dil E

Piruba u

Sifon -
Spodni dil — | _—

Mfizka —  ——*——

sitko Lo _THH
Tésnéni | .
Horni dil b
Priruba R
Sifon )
Spodni dil —_| e
iy
ODTOK DN 110 N
Complete drain catalogue number mat. 304 with anti-slip mesh 00.041050.20 00.041075.20 00.041110.20
Complete drain catalogue number mat. 304 with ladder grating 00.041050.31 00.041075.31 00.041110.31
Complete drain catalogue number mat. 304 with plate grating 00.041050.40 00.041075.40 00.041110.40
Complete drain catalogue number mat. 304 with perforated 00.041050.12 00.041075.12 00.041110.12
H2 70-120 70-120 70-120
DN 50 75 110
H 135 135 135
Dimensions h1 60 60 60
D 137 137 137
W 200x200 200x200 200x200
hr 20 20 20
Drain body catalogue number mat. 304 upper part 20.030110.05 20.030110.05 20.030110.05
Drain body catalogue number mat. 304 lower part 50.059050.00 50.059075.00 50.059110.00
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pritok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9
anti-slip mesh 06.200164.05 06.200164.05 06.200164.05
. ladder 09.200164.05 09.200164.05 09.200164.05
Grating catalogue no.
plate 10.200164.05 10.200164.05 10.200164.05
perforated sheet 01.200165.05 01.200165.05 01.200165.05

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

O R =

e e—
protlskluzovy zebr|kovy plat perforovany plech
pororost

o—'ll) s
o (=]

ATT INOX ENGINEERING

UKAZKY MRIZEK
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PODLAHOVE VPUSTI MINI
S VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU

HORNI CASTIi, JEDNODILNE

Tésnéni——] c !
Sifon ’\‘ -
Télo q
ODTOK DN 50 2
I’Q ! !\' Mfizka _ """
y Sitko ]
Tésném’\\ i
Sifon ] -
Télo "

DN

Dm160/50V1 | Dm200/50V1 | Dm160/75V1 | Dm200/75V1 | Dm160/110V1 | Dm200/110V1

Complete drain catalogue number 08.036050.23 08.034050.23 08.036075.23 08.034075.23 08.036110.23 08.034110.23

ODTOK DN 110

Complete drain catalogue number 08.036050.34 08.034050.34 08.036075.34 08.034075.34 08.036110.34 08.034110.34
Complete drain catalogue number 08.036050.43 08.034050.43 08.036075.43 08.034075.43 08.036110.43 08.034110.43

Complete drain catalogue number 08.036050.50 08.034050.50 08.036075.50 08.034075.50 08.036110.50 08.034110.50

DN 50 50 75 75 110 110
H 156 156 156 156 144 144
Dimensions 1 60 60 60 60 - -
D 110 110 110 110 110 110
@ 162 198 162 198 162 198
hr 25 25 25 25 25 25
Drain body catalogue number mat.  28.036050.06 28.034050.06 28.036075.06 28.034075.06 28.036110.06 28.034110.06
Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Prétok sifonem [Is] 0.9 09 09 0.9 09 0.9 Mfizka podiahového odtoku
anti-slip mesh 06.160152.06 06.200188.06 06.16015206 0620018806 06.160152.06 06.200188.06 S PEVNOU deskou se demon-
; ladder 0916015206 0920018806 09.16015206 09.200188.06 09.16015206 09.20018806 - /¢ POMOCI prisavky.
Grating catalogue no. Jedna se o doplnkovy prvek

plate 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 . V. .
i - neni soucasti odtokové
tight plate 16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06

sady.
* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym tésnénim. s

’[ \ . o

protiskluzovy pororost ebiikovy plat zesileny plat

2 8 B ok

ATT INOX ENGINEERING




PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU
HORNI CASTIi, JEDNODILNE

Tésnéni -

Sifon I
Télo -

DN

Dms160/110V1

Complete drain catalogue number mat. 304 08.038110.57
DN 110
H 124
Dimensions ht -
D 110
%) 160
hr 5
Drain body catalogue number mat. 304 28.038110.02
Trap catalogue number 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9
Grating catalogue no. plate 20.160152.02

UKAZKY MRIZEK

N e

.
w

Pro podlahovy odtok Dms160/110V1 je k dispozici pouze mfizka s perforovanym plechem (P).

o

ATT INOX ENGINEERING



PODLAHOVE VPUSTI MINI

S VERTIKALNIM ODTOKEM, KRUHOVOU
HORNI CASTIi, DVOUDILNE

Mrizka —
\T-\ﬁh D N

Sitko :]I__ G W—L Sitko : iI
Tésnéni 2 ] 2 Tésnéni ﬂ ] B
Horni dil i Horni dil
Pfiruba —— N Pfiruba
Sifon ~ Sifon
Spodni dil Spodni dil *

DN DN

D D

ODTOK DN 50 ODTOK DN 110

Dm160/50V2 | Dm200/50V2 | Dm160/75V2 | Dm200/75V2 | Dm160/110V2 | Dm200/110V2

Complete drain catalogue number 08.037050.43 08.035050.43 08.037075.43 08.035075.43 08.037110.43 08.035110.43
Complete drain catalogue number 08.037050.50 08.035050.50 08.037075.50 08.035075.50 08.037110.50 08.035110.50
Complete drain catalogue number 00.037050.43 00.035050.43 00.037075.43 00.035075.43 00.037110.43 00.035110.43

Complete drain catalogue number 00.037050.50 00.035050.50 00.037075.50 00.035075.50 00.037110.50 00.035110.50

H2 75-125 75-125 75-125 75-125 75-125 75-125

DN 50 50 75 75 110 110

H 130 130 130 130 130 130
Dimensions h1 60 60 60 60 60 60

D 137 137 137 137 137 137

(4] 162 198 162 198 162 198

hr 25 25 25 25 25 25

Drain body catalogue number mat. 28.036110.06 28.034110.06 28.036110.06 28.034110.06 28.036110.06 28.034110.06

Drain body catalogue number mat. 50.057050.00 50.057050.00 50.057075.00 50.057075.00 50.057110.00 50.057110.00

Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Pratok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 Mrizka podlahového odtoku

anti-slip mesh  06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 s pevnou deskou se demon-

. ladder 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 tuje pomoci prisavky.
Grating catalogue no.

plate 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 Jedna se o dopliikovy prvek
tight plate  16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 — Nenisoucasti odtokove
sady.

* to order a complete drain with a sand sediment basket, change the first digit of the catalogue number to 1", e.g. 10.005075.13

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym tésnénim.

’[ \ . o

protiskluzovy pororost 7ebiikovy plat zesileny pléat
-] -]
o -] (=] -]
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PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
KRUHOVOU HORNIi CASTi, JEDNODILNE

Mrizka R
Sitko — ]

Tésnéni —

Sifon F :
_Télo -

Sitko
Tésnéni

Sifon
Télo q

ODTOK DN 50 ODTOK DN 110

Dm160/50H1 | Dm200/50H1 | Dm160/75H1 | Dm200/75H1 | Dm160/110H1 | Dm200/110H1

Complete drain catalogue number 08.046050.23 08.044050.23 08.046075.23 08.044075.23 08.046110.23 08.044110.23
Complete drain catalogue number 08.046050.34 08.044050.34 08.046075.34 08.044075.34 08.046110.34 08.044110.34
Complete drain catalogue number 08.046050.43 08.044050.43 08.046075.43 08.044075.43 08.046110.43 08.044110.43

Complete drain catalogue number 08.046050.50 08.044050.50 08.046075.50 08.044075.50 08.046110.50 08.044110.50

DN 50 50 75 75 110 110

H 156 156 156 156 189 189

. X h1 60 60 60 60 60 60
Dimensions

D 110 110 110 110 110 110

4] 162 198 162 198 162 198

hr 25 25 25 25 25 25

Drain body catalogue number mat. 28.046050.06 28.044050.06 28.046075.06 28.044075.06 28.046110.06 28.044110.06

Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Préitok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 Mfizka podlahového odtoku

anti-slip mesh 06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 S Pevnou deskou se demon-

4 ladder 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 LUIE POMOCI prisavky.
Grating catalogue no.

plate  17.16015206 17.200188.06 17.16015206 17.200188.06 17.16015206 17.20018806 -cCNase 0 doplnkovy prvek
tight plate  16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 ‘Ze”'soucasu odtokové
sady.

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
UKAZKY M szK se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym tésnénim.

N

protiskluzovy pororost sebiikovy plat zesileny pléat
-] -]
o o () (]
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PODLAHOVE VPUSTI MINI

S HORIZONTALNIM ODTOKEM,
KRUHOVOU HORNI €ASTi, DVOUDILNE

Mrizka Mfizka —_ ——*

Sitko Sitko 4
Tésnéni Tésnéni 2
, Horni dil Horni dil

Priruba Priruba ~ T
Sifon Sifon .
Spodni dil Spodni dil 5=
5 7
ODTOK DN 50 ODTOK DN 110

Dm160/50H2 | Dm200/50H2 | Dm160/75H2 | Dm200/75H2 | Dm160/110H2 | Dm200/110H2

Complete drain catalogue number 08.047050.23 08.045050.23 08.047075.23 08.045075.23 08.047110.23 08.045110.23
Complete drain catalogue number 08.047050.34 08.045050.34 08.047075.34 08.045075.34 08.047110.34 08.045110.34
Complete drain catalogue number 08.047050.43 08.045050.43 08.047075.43 08.045075.43 08.047110.43 08.045110.43

Complete drain catalogue number 08.047050.50 08.045050.50 08.047075.50 08.045075.50 08.047110.50 08.045110.50

H2 75-125 75-125 75-125 75-125 75-125 75-125

DN 50 50 75 75 110 110

H 135 135 135 135 135 135
Dimensions h1 60 60 60 60 60 60

D 137 137 137 137 137 137

o 162 198 162 198 162 198

hr 25 25 25 25 25 25

Drain body catalogue number mat. 28.036110.06 28.034110.06 28.036110.06 28.034110.06 28.036110.06 28.034110.06

Drain body catalogue number mat. 50.059050.00 50.059050.00 50.059075.00 50.059075.00 50.059110.00 50.059110.00

Trap catalogue number 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01 00.150110.01
Strainer catalogue number 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00 01.150110.00
Priitok sifonem [I/s] 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 Mfizka podlahového odtoku

anti-slip mesh 06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 06.160152.06 06.200188.06 S pevnou deskou se demon-
ladder 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 09.160152.06 09.200188.06 tUje pomoci prisavky.

Grating catalogue no. . . .
e 2 plate 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 17.160152.06 17.200188.06 Jed”alse OVqOP'”kOVV Df}/EK
tight plate  16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 16.160152.06 16.200188.06 *f:je”' soucasti odtokove
sady.

* to order a complete drain made of 316 material, change the first digit of the catalogue number to “1”, e.g. 10.056050.70

U podlahovych vpusti s tésnici deskou
se pouziva rost o tloustce 8 [mm] s obvodovym tésnénim.

’[ \ . o

protiskluzovy pororost ieb.ﬁ-kovy plat zesileny plat
- -
o - (= =)
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REVIZNIi PRISTUPOVE BODY

Tyto prvky kanaliza¢niho systému se hojné pouZivaji v prdmyslovych zafizenich (chemickych, potravinarskych,
farmaceutickych zavodech atd.). Pouziti revizniho pristupového bodu umoznuje rychly pfistup do podlahového
prostoru a snadné cisténi.

Revizni pristupové body jsou vyrobeny z oceli tridy AISI 304 nebo AISI 316. Priniku vody zabranuje tésnéni
nainstalované mezi Sroubovanym vikem a télesem.

K dispozici jsou dva typy kryt{:

« hladky (G)
* slzickovy (R)

Diky provedeni ram( Ize pouZit pro jakykoli typ podlahy.

Nabizime revizni pristupové body pro kanalizacni potrubi o prdiméru od DN110.

ATT INOX ENGINEERING



REVIZNI PRISTUPOVE BODY

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

08.050110.53 W 150
08.050110.54 H 126
11.150141.02

13.150141.02

08.051110.53 W 200
08.051110.54 H 127
11.200195.02

13.200195.02

08.051160.53 w 200
08.051160.54 H 127
11.200195.02

13.200195.02

08.052160.53 W 250
08.052160.54 H 127
11.250245.02

13.250245.02

08.053200.53 W 300
08.053200.54 H 127
11.300295.02

13.300295.02

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

Catalogue number of complete rod-
Catalogue number of complete rod-
Smooth plate grating

Checker plate grating

08.053160.53 W 300
08.053160.54 H 127
11.300295.02

13.300295.02

00.053200.53 W 300
00.053200.54 H 127
11.300295.02

13.300295.02
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REVIZNIi PRISTUPOVE BODY

Tésnéni

Upevnovaci prvek

Télo

DN

kryt slzickovy plat hladky kryt

CASTI REVIZNIHO PRISTUPOVEHO BODU &

* télo

e kryt

e upevnovaci Srouby
e tésnéni
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STANDARDNI ZLABY

|
] i A
1
1 1
|
| | \ |
| 1 | |
| 1

SlouZi k odvodu odpadnich vod z povrchu pod-
lahy do kanalizace.

Odvodnovaci systémy tohoto typu se pouzivaji v
potravinarskych zavodech

(pivovarech, mlékarnach, jatkach) a v zavodech

VYROBNI TECHNOLOGIE

Standardni profily se vyrabéji v Siroké Skale roz-
meérQ a tvar(. Vyrabéji se podle vykresu, ktery
vznikéa ve spolupraci mezi investorem, konstruk-
térem nebo technologem a inZenyry spolecnosti
ATT.

ATT INOX ENGINEERING

Standardné pouzivame k vyrobé plech o tloustce 2
[mm] z oceli tridy AISI 304, EN 1.4301 nebo AISI 316L,
EN 1.4404.

Odtokoveé Zlaby maji zabudovany spodni sklon, ktery
standardné ¢ini 0,5 %. Je mozné prizpasobit velikost
sklonu konkrétnimu projektu. Pro usnadnéni montaze
je kazdy Zlab vybaven vyrovnavacimi Srouby a kotevni-
mi prvky.

Umoznuji spravné vyrovnani odtokového zlabu a jeho
usazeni v betonu.



;.J == =
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VYHODY TECHTO ZLABU

» odvadéji velké mnozstvi vody,
* Ize je snadno sestavit a spojit v pozadovanych Ghlech s jinymi standardnimi nebo Stérbinovymi Zlaby,

* Ize poutzit rzné typy krycich rost(,

« snadny pristup pro cisténi (zaoblené vnitini rohy, odnimatelné rosty, odpadni kos se sifonem),

« okraj Zlabu Ize prizpUsobit typu podlahy (doplrikové lemovani pro dlazbu, uhelnik pro dilatacni spary),
v misté odtoku je v kanalizacnim systému instalovan cistici dil.

ATT INOX ENGINEERING



STANDARDNI ZLABY

ROSTY

Nejtypictéjsim roStem pro zakryti standardnich
ZlabU je hygienicky Zebrikovy rost. Vyrobni sorti-
ment zahrnuje také protiskluzové pororosty, des-
kové nebo perforované plechové rosty, a to vée v
rznych velikostech a rozmérech.

Mrizky se voli v zavislosti na misté instalace
Zlabu, s ohledem na zatiZeni a funkcénost.

V mistech s intenzivnim provozem
vysokozdviznych vozik( se doporucuje pouZzit
deskové nebo Zebrikové rosty, zatimco v pripadé
velkého mnozZstvi odtokové vody — pororosty

a Zebrikové rosty.

kryt z perfo-

rovaného plechu o
o i)
)

FTTT T

I

1

TTrreY

hygienicka zebrikova mfizka

protiskluzovy pororost ogl‘l

=l
r r rr |.F1111\1 ocelovy plat
Zebrikova mrizka @

ﬂﬁﬁﬂﬂﬁﬂﬂlﬂﬂﬁ
F ﬂ

I'I?“rrl‘

UPRAVA HRAN (RAMU) ZLABU

ZpUsob Gpravy hran ramu by mél zaviset na typu
podlahy a teploté odpadni vody.
Nabizime nasledujici moznosti:

1 — s prirubou smérujici doll (standardni)

2 — s prirubou

3 - se zvednutou zadni hranou

4 - s hranou z thelniku pro dilata¢ni sparu v podlaze
5 — s pevné ohnutymi hranami (falcované)

6 — pro vinylovou podlahu

7 — vyztuzené nerez profilem

®
SIRNY
)
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STANDARDNI ZLABY

Nasledujici obrazek znazornuje priklad usporadani
Zlabu. Rozmisténi odtokd a usporadani Zlabu zavisi
na potrebach a mnozstvi vody, které se béhem
technologického procesu hromadi na podlaze. Je
moZné propojit systémy, které mame v nabidce.

Navrh usporadani Zlabu by mél vypracovat projek-
tant ve spolupréci s technickym specialistou.

V pripadé jakychkoli technickych nejasnosti tykaji-
cich se realizace daného odvodnéni vam mohou
pomoci nasi konzultanti. Vystup Zlabu je vybaven
sifonem a lapacem nedistot, které chrani kana-
liza¢ni systém pred vniknutim pevnych necistot.
Odvodnovaci ¢ast je rovnéz vybavena prirubou,
kterou Ize doplnit o horizontélni izolaci.

Toto reSeni zajistuje tésnost v misté, kde vyvod
prochazi stropem.

Sh_(5-72)

20

hp+10/mb

Sh (8-72)

hp — pocatecni vyska koryta; sklon dna koryta zavisi na specifikaci pozadavk

ATT INOX ENGINEERING




STANDARDNI ZLABY

Sirka Zlabu

Rozsifujici box pro odtok

B S E—
dimenze odtoku

Vv

NizZe uvedena tabulka uvadi standardni rozméry Vzhledem k tomu, Ze mrizka ma nosné

odtokU ze Zlabu v zavislosti na typu pouZzitého vy-  prvky pouze v jednom sméru, je jeji prodlouzeni
stupu. Rozsirujici box je vzdy o 10 [mm] hlubsi nez  asymetrické, coz zabranuje nespravné montazi.
koryto Zlabu, ke kterému je pripojeny.

rozméry Zlab bez rozsifujiciho boxu Priitok odtokem

rozmér rozmeér
typ odtoku odtoku téla rmii‘;l:fiho minimalni &itka | Minimalni sika [i/s]
[mm] [mm] Zlabu [mm ] v hydraulické casti
Wm150/ 50,75,110 110 205x200 S$190 0.9
W200/75,110V1/2,H1/2 75,110 157 245x240 S240 170 2.1
W250/110V1,H1 110 193 275x270 S270 200 3
W250/110V2,H2 110 172 275x270 S250 190 3
W300/110,160V1/2,H1/2 110, 160 255 355x350 S330 260 5.7
W400/200V1,H1 200 348 445x440 S430 360 139
W400/200V2,H2 200 320 445x440 S400 330 13.9
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STERBINOVE ZLABY

Zlaby se $térbinami predstavuji alternativni feseni

k standardnim Zlabim, které se pouZzivaji v mistech,
kde neni vyZzadovana vysokéa hydraulicka kapacita
Zlabu. Idedlni reSeni pro prostory, kde ze strojd a
klimatizacnich zarizeni odkapava kondenzat, napr.
v mlékarnach, pekarnach a plaveckych bazénech,
jako oddéleni suchych a mokrych ploch.

— mohou byt propojeny s jinymi typy Zlabu

ATT INOX ENGINEERING

VYROBNI TECHNOLOGIE

Zlaby jsou vyrobeny z plechd z nerezové oceli o
tloustce 1,5-2 [mm]. Mohou byt bez spadu a Ize je ta-
ké prizplsobit konkrétni tloustce podlahy.

Odvod vody ze Zlabu Ize zajistit pomoci natrubku ne-
bo podlahového odtoku s odpadnim koSem a sifo-
nem. Standardné by délka kanalu s jednim odtokem
neméla presahnout 10 [m]. Useky kanalu delsi nez 4
[m] se spojuji pomoci tésnénych prirub nebo je Ize ta-
ké pfi montazi svarovat.



STERBINOVE ZLABY

STERBINOVY ZLAB MINI

Zlaby MINI jsou vyrobeny z plech(i z nerezové oce-
li o tloustce 1,5 [mm]. Zlab neni zakryt mfizkou.
Vyznacuje se mensim vstupnim otvorem a mensi
prachozi Sirkou. PouZzivaji se v aplikacich, kde se
odvadi mensi mnozstvi odpadni vody.

Stérbinovy Zlab

STERBINOVY ZLAB MAXI

Zlaby MAXI jsou vyrobeny z plechti z nerezové oceli
o tloustce 2 [mm]. Zlab neni zakryty Zadnou
mrizkou a vyznacuje se vyssi hydraulickou Gcinnosti
ve srovnani se standardnimi Zlaby. Vyznacuje se
vetsim vstupnim otvorem a Sirkou prachodu. Pouzi-
V4 se véude tam, kde je nutné odvodnit vétsi mnoz-  Stérbinovy zlab MINI
stvi odpadni vody a vzhledem k vyrobnimu procesu
(absence velkych pevnych necistot) neni nutné
pouZzivat standardni Zlab. Hr—“‘

MINI STANDARDNI ZLAB

Standardni Zlab typu MINI kombinuje vyhody
standardnich Zlab(l a Zlab( se Stérbinami. Jednéa se o
Zlab malych rozmérd s kryci mfizkou. Zlaby tohoto
typu se instaluji vSude tam, kde je treba odvodnit
malé mnoZstvi vody a je nutné pouZit Zlab s moznos-
ti mechanického cisténi. Standardné se k vyrobé Sterbinovy Zlab maxi
pouZivaji plechy z nerezové oceli o tloustce 1,5-2
mm z oceli tridy AlSI 304 nebo AISI 316.

Stérbinové Zlaby a $térbinové Zlaby MINI jsou vy-
baveny vyrovnavacimi Srouby a kotevnimi prvky.
Zplsob montaze a dalsi provoz je stejny jako u
standardnich Zlab(.

IMINI standardni Zlab

ATT INOX ENGINEERING



LINIOVE ODVODNEN|

SCHEMA MONTAZE ZLABU

L S
E 1- = :1\&\-:
E u, ¥ L 8 4 % I\
3 g
3 T

B
He
[
-

©800

P8

-

Flange H100

L—-L* 3980 Curting [1.1]

4000 4000
TRANSPORT SECTION [1.1-2]

TRANSPORT SECTION [1.3-4]

8000

Cisla sekci/fez(l jsou vyznacena gravirovanim / Prirubové spoje s tésnénim

Vyrazena hodnota vysky
priruby/kanalu
— stejna na obou prirubach

DETAIL D
SCALE1:5

DETAIL D
SCALE1:5

i - i
-]
/ \ Vyika zlabu

Oznaceni Zlabu EPDM tésnéni

Ve vychozim nastaveni jsou profily kanal( rozdéle-
ny na 4metrové Useky, které umoznuiji efektivni a
bezpecnou prepravu vyrobku. Je mozné vyrobit
jednodilny kanal o maximalni délce 6 metrd.

ATT INOX ENGINEERING

Standardné se prvky spojuji pomoci montaznich
prirub. Tento typ spoje vyZaduje dodatecny
prostor 25 [mm] pod spodni hranou Zlabu, aby
byla zajiSténa tésnost mezi jednotlivymi Useky.
Alternativné Ize odvodnovaci systém svarovat pri-
Mo na stavenisti.



LINIOVE ODVODNEN]

INSTALACE ZLABU

1. Pred instalaci Zlabu seSroubujte vSechny jeho casti
dohromady podle instalacniho schématu , aby byla za-
jisténa tésnost vSech prirubovych spoju (pfiruba—tésné-
ni—priruba).

2. Nainstalujte takto pfipraveny zZlab do vystupu kana-
lizacni pripojky.

3. Dalsim krokem je umisténi Zlabu do spravné vysky.
Okraj Zlabu by mél byt 1-1,5 [mm] pod Urovni podlahy.
4. Po ustaveni zlabu doporucujeme ho zajistit proti po-
sunuti béhem betonovani.

5. Nalijte beton na vyrovnavaci nozicky a kotevni prvky.
6. V tézko pristupnych mistech vystavenych nejvy$simu
zatiZeni vtlacte beton Spachtli.

7. Ujistéte se, Ze prvky jsou cisté a bez necistot. Od-
strante mrizky, odpadkové kose a sifony.

HLOUBKA ODVODNENI

U koryt se spadem dna se hloubka koryta zvySuje s je-
ho délkou. Hloubka vytoku u odtoku zavisi na poca-
tecni vysce, délce a zadaném sklonu koryta.

ATT INOX ENGINEERING



LINIOVE ODVODNEN]

VSRR VAN

Stérbinovy Zlab Stérbinovy Zlab MINI  Stérbinovy Zlab MAXI MINI standardni Zlab

45

s ‘ s | s

T Sh (8-72) Sh (§8-72) Sh_(S8-72) ‘
N |
Standardni Zlab s Standardni Zlab Uzky standardni
plochym dnem s V-zalomenym Zlab se zaoblenym
dnem dnem

VYPLN HRAN

Nevyplnéna hrana. Epoxid
Hrana vyplnéna pryskyfici. Usnadnuje montaz

a zabranuje vzniku mezer mezi betonem a hranou,
¢imz chrani hranu Zlabu pred deformaci pfi

Vyplnéni plochymi tyéemi
velkém zatizeni. yp plochymi ty

Hrana vyplnéna nerezovou oceli. Hranu vyplnénou
plochymi tycemi je treba pouzit v mistech s vy-

sokou intenzitou provozu a velkym zatizenim. - _
Vyplnéni nerez profily

Vypln zavisi na podminkéach, v nichz je zZlab
umistén (v zavislosti na zatizeni).
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STERBINOVE KRYTY ZLABU

OBECNE INFORMACE

V zavislosti na poZzadovaném pritoku a zatizeni
Ize horni Stérbinovy kryt z nerezové oceli pouZzit
pro rGzné typy tél Zlabl z polymerbetonu, betonu,
sklolaminatu nebo plastu.

Systém je po instalaci zcela bezpecny a odolny
proti vandalismu, diky cemuz je vhodny pro
pouziti ve vSech verejnych prostorach. Toto reseni
je takeé idedlni pro instalaci na fasadach budov a v
pésich zénach diky Uzké drazce chranici podpatky.
Vlastnosti vyrobku Ize prizpUsobit tak, aby vy-
hovovaly poZzadovanym zatézovacim tridam od
A15 az po C250.

Tloustka materidlu pouzivaného k vyrobé se po-
hybuje od 1 do 3 mm.

POUZITI

« komercni projekty
* verejné prostory

* parkovisté

* pési zény

« obytné oblasti

* terénni Upravy

VYHODY

 pevné uchycena horni ¢ast zlabu

» kompletni produktova rada

E « horni mrizky Zlab( a revizni Sachty se snadno cisti a udrzuji
 snadna instalace

e instalace je moZna s jakymkoli dlazebnim materiadlem
« rychly odvod povrchové vody

L - T,,JJ L\ , J w « esteticky vzhled a dlouha Zivotnost

* parametry Ize prizpUsobit pozadavkim zakaznika

FALCOVANY ZAHNUTY UZAVRENY
CTVERCOVY
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STERBINOVE KRYTY ZLABU

PRIKLADY REALIZACI
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SPRCHOVE ZLABY

L+40(740, 840, 940)

3 % 1(700, 800, 900)
\
[
!

s

{19}
100

125-145

989

66/

M
g

L+40(740, 840, 940)
(700, 800, 900)

:

950x1.5

107
5.

ZLAB S PRIRUBOU PRO DLAZBU

Kapacita sifonu 0.49 | / mfizka o délce 700 mm

700 00.067007.02 GOCCIA 02.067007*.03
800 00.067008.02 VIPERA Available: 700, 800, 900 03.067007*.03
At request: 1000, 1200 o
900 00.067009.02 QUADRO 05.067007*03
1000* 00.067010.02 PIETRA 06.067007*.03
1200* 00.067012.02 FAGIOLI 04.067007*03
At request: 700, 800, 900, 1000, 1200
PIAZZA 01.067007*03

*Na zadost

* ¢islice odpovidajici délce zlabu, napf.: 02.067007.03 oznacuje mfizku GOCCIA o délce 700 [mm]

PIAZZA GOCCIA VIPERA

FAGIOLI QUADRO PIETRA
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SPRCHOVE ZLABY

L+40(740, 840, 940)
L(700, 800, 900)

o

o
8

) L+40(740, 840, 940) )
‘ ) L(700, 800, 900) ) ‘

T T
©
08
) |
g

‘ 050x1.5

ZLABY S VYVYSENOU ZADNi HRANOU

Objem sifonu 0,49 | / délka mfizky 700 mm

700 00.080007.02 GOCCIA 02.067007*.03
800 00.080008.02 VIPERA K dispozici: 700, 800, 900 RS0
Na vyzadani: 1000, 1200 )

900 00.080009.02 QUADRO 05.067007*03

1000* 00.080010.02 PIETRA 06.067007*.03

1200* 00.080012.02 FAGIOLI 04.067007*03

Na vyzadani: 700, 800, 900, 1000, 1200
e PIAZZA 01.067007*03
na vyzadani

* ¢islice odpovidajici délce kanalu, napr.: 02.067007.03 oznacuje mfizku GOCCIA o délce 700 [mm]

PIAZZA GOCCIA VIPERA

FAGIOLI QUADRO PIETRA
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SPRCHOVE ZLABY

STENOVE

ZAKLADNI INFORMACE

Rada BWD predstavuje dvoudilny nizkoprofilovy liniovy
odtok urceny k zapusténi do stény, ktery je specialné
navrzen pro skutecné neviditelné odvodnéni podlahy,
snadnou instalaci a je vybaven integrovanou hydroizo-
la¢ni membranou.

Odtok BWD je navrzen tak, aby vyhovoval dlazbé velké-
ho i malého formatu nebo kamennym obklad(m ve
sprchovém kouté s rovnomérnym sklonem smérem k
odtoku. Liniovy odtok je urcen pro komercni i rezi-
dencni projekty a je urcen pro pouziti v interiérech.

- konstrukce dna umoznuje laminarni odtok vody
- umoZznuje poutZiti dlazdic jakékoli velikosti a formatu
- mozZnost osazeni mrizky dlazdicemi, které ladi
s designem podlahy
- vyrobeno z vysoce odolné nerezové oceli AlSI 304
zajiStuje dlouhodobou funkcnost
- 360° otocny sifon

ATT INOX ENGINEERING
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SPRCHOVE ZLABY

STENOVE

TECHNICKE UDAJE

- Pouziti: komercni a bytové prostory

- Primér: 50 mm

- Vstupni otvor: 50 mm

- Vhodné pro trubky o priiméru: 50 mm

DUW-T-R-700 738 700
DUW-T-R-33 838 800
DUW-T-R-39 938 900
737
330 330
& ¢ &

166
166

Celni pohled

301 100 301

20
20

737

Pohled shora
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KOUPELNOVE ODTOKY

WL 100/40 PODLAHOVA VPUST
S VERTIKALNIM ODTOKEM

ht

WI100,/40V1

Catalogue number mat. 304 00.063040.02 - *
DN 40
H 57
Dimensions [mm] i
h1 35
D 77
W 100x100
hr 1,5

Cislo kompletniho podlahového odtoku musi byt doplnéno prislusnym symbolem a/nebo katalogovym ¢islem miizky

FIORE CERCHIO GOCCIA

cat. no. 02.063040.01 cat. no. 01.063040.01 cat. no.
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KOUPELNOVE ODTOKY

WL 100/32 PODLAHOVA VPUST
S HORIZONTALNIM ODTOKEM

<
N
N
QD
<
hr

WI100/32H1

Catalogue number mat. 304 00.064032.02-*

DN 32
H 58
Dimensions [mm] il 2
h 30
D 77

w 100x100
hr 15

Cislo kompletniho podlahového odtoku musi byt doplnéno pfislusnym symbolem a/nebo katalogovym ¢islem mfizky

FIORE CERCHIO GOCCIA

cat. no. 02.063040.01 cat. no. 01.063040.01 cat. no.
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SPRCHOVE VANICKY

Sprchové vanicky do koupelen jsou vyrobeny z
nerezové oceli s ozna¢enim AISI 304. Vyrabéji se
z dekorativniho plechu o tloustce 1,25 [mm].
Kruhové razby dodavaji konstrukci pozadovanou

tuhost a zaroven zajist'uji protiskluzovou ochranu.

Odvod do kanalizace se provadi pomoci kou-
pelnovych odtokd dostupnych na trhu.

POUZITI

— bezbariérové prostory v zarizenich, jako jsou
zdravotni strediska, nemocnice, rehabilitacni
zarizeni, lazné atd.

— vybaveni koupelen v bytech, sportovnich
zafizenich a vyrobnich provozech

VYHODY

— snadné cisténi

— Ize pouzit silné dezinfekcni prostredky

— antibakterialni vlastnosti nerezové oceli

— pohodiny vstup do sprchového koutu na
invalidnim voziku bez rizika posSkozeni
konstrukce nebo narazeni na prekazky

- snadnéd montéz

— esteticky vzhled

00.208008.07 800 x 800 40

00.209009.07 900 x 900 40

ATT INOX ENGINEERING
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Poklopy Ssachet
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Poklopy $achet jsou k dispozici v rGznych provedenich
a velikostech. Siroce se pouzivaji v pramyslovych a ve-
rejnych zarizenich, tj. v obchodech, vystavnich halach,
restauracich, dilnach, skladech, parkovistich a na dalSich
mistech, kde je zapotrebi pristup k podlahovym rozvo-
dim.

Z&kladni vypln poklopu Sachty tvori beton tridy C35/45
a hladky nebo vinity ocelovy plech. Alternativnimi vy-
plnémi jsou napriklad dlazdice, pryskyfice nebo dlazeb-
ni kostky.

Poklopy Sachet jsou vyrobeny z nerezového plechu o
tloustce 2 nebo 3 [mm] z oceli AISI 304 nebo AISI 316.
Tento material umozZnuje pouziti vyrobku v prostorech
s prisnymi hygienickymi pozadavky.

Jsou vyrobeny v souladu s normou EN-124.

ATT INOX ENGINEERING

Poklopy Sachet se skladaji z horni a spodni casti, které jsou
k sobé pfiSroubovany, aby bylo zajisténo bezpecné uzavreni.
Vyztuz vyrobku je vyrobena z ,,cerné oceli“ B5S00OSP.

Mezi spodni a horni ¢asti je pouzito tésnéni typu O-krouzek.

VYHODY KRYTU SACHET

« snadny pfistup k podlahovym technickym instalacim
« izolace proti zapachu

« vodotésnost

« jednoduchy systém otevirani

« vysoka odolnost

« esteticky design



Poklopy Sachet

50

K3x3 430x430 300x300

Standardni poklopy Sachet predstavuji zakladni

Kdx4 50 530x530 400x400 reSeni pro usnadnéni pristupu k technickym
K4x6 50 530x730 400x600 zarizenim.
K5x5 50 630x630 500500

K5x7 50 630x830 500x700

K6x6 50 730x730 600x600

K6x8 50 630x930 600x800

K7x7 50 830x830 700x700

K8x8 50 930x930 800x800

K9x9 50 1030x1030 900x900

K10x10 50 1130x1130 1000x1000

] | L
My - — e

(imman
[
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Poklopy Sachet
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Poklopy Sachet

L0 1 B

| I | | I | @ Q Q [o} Q Q 0/
(o — l—D I E E g\ :
AxB
[ec— —]
Sada obsahuije 2 rukojeti Varianta: slzickovy plech
o U U U U U U [

Volitelna vybava: zvedak poklopu

K3x3 300x300 460x460 85
K4x4 400x400 560x560 85
K5x5 500x500 660x660 85
K6x6 600x600 760x760 85
B125
K7x7 700x700 880x880 100
K8x8 800x800 980x980 100
K9x9 900x900  1080x1080 100

K10x10 1000x1000  1180x1180 100
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Poklopy Sachet

I I T T T

K3x3 300x300 460x460

K4x4 400x400 560x560 85

K5x5 500x500 660x660 85

Kéx6 600x600 760x760 85

C250

K7x7 700x700 880x880 100

K8x8 800x800 980x980 100

K9x9 900x900 1080x1080 100
K10x10 1000x1000 1180x1180 100

mmmmmm

K3x3 300x300 340x340 494x494
K4x4 400x400 440x440 594x594 85 180
K5x5 500x500 540x540 694x694 85 180
K6x6 600x600 640x640 794x794 85 180
D400

K7x7 700x700 740x740 914x914 100 195
K8x8 800x800 840x840 1014x1014 100 195
K9x9 900x900 940x940 1114x1114 100 195

Cx0

K10x10 1000x1000  1040x1040 1214x1214 100 195
o) © < Varianta: modularni plynotésny poklop Sachty
AR
AxB = -
Al x Bl

Spolecnost ATT nabizi vyrobu Sachet na miru
podle individualnich konstrukénich pozadavka.
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Poklopy Sachet

Rozmeéry plynotésného poklopu Sachty s plynovymi vzpérami

T
T
Sada obsahuje 2 rukojeti
[ cee | o [assim]cxoim] i |
K6x6 600x600  770x770 100 200
K7x7 700x700  870x870 100 200
B125 K8x8 800x800 970x970 100 200
K9x9 900x900  1070x1070 100 200
K10x10 ~ 1000x1000 1170x1170 100 200
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Poklopy sachet

m-mmmm cxo
K6x6 600x600 770x770

T
K7x7 700x700 870x870 100 200 G - o | T —
H | T
/I‘ o

€250 K8x8 800x800 970x970 100 200

K9x9 900x900 1070x1070 100 200 i # ,,,,,,,,,, _

K10x10 1000x1000  1170x1170 100 200

m-mmmm cxo

K6x6 600x600  770x770 |
A Il
K7x7 700700 870x870 100 200 oo l/A T| _
r T
D400 K8x8 800x800  970x970 100 200 I. H . ﬁ
K9x9 900x900  1070x1070 100 200 :JJ::::::L':J::#:::::H::: _N
K10x10  1000x1000 1170x1170 100 200 AxB

Kruhové poklopy Sachet

Sortiment produktd spolecnosti ATT doplnuji kulaté poklopy. Vyrabéji se ve dvou provedenich: pro zaliti nebo
s nerezovym slzickovym plechem. Konstrukcni oddéleni prizplsobuje rozméry a konstrukci podle predpokladané
zatizitelnosti na zakladé individualnich pozadavkd.
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Kruhove poklopy sachet

Vyztuzny prihradovy nosnik
- Zebrované tyce o tloustce 10 mm
- ocel B500SP

Tésnéni

e | wem ] owm | ciom fomml e Joimm ] e Joiom] e foiomf v
750 785 60 80 80 100 100 150 100 200

D600 600
D700 700 850 885 60 80 80 100 100 150 100 200
D800 800 950 985 60 80 80 100 100 150 100 200
D900 900 1050 1085 60 80 80 100 100 150 100 200
D1000 1000 1150 1185 60 80 80 100 100 150 100 200
@B
3
3
ﬂa;
N 9] D O pile) pIN@) p)
e
3
DA
@C
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KRYTY PRISTUPOVYCH OTVORU #®
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KRYTY PRISTUPOVYCH OTVORU

CxD

s ochrannou mrizkou s ventila¢ni hlavici

I =

WB-1 4x4 400 x 400 484 x 484 543 x 543
WB-1 5x5 500 x 500 584 x 584 643 x 643
WB-1 6x6 600 x 600 684 x 684 743 x 743
WB-1 7x7 700 x 700 784 x 784 843 x 843
WB-1 8x8 800 x 800 884 x 884 943 x 943

s plynovymi vzpérami
WB-1 9x9 900 x 900 984 x 984 1043 x 1043 s izolaci (pocet kusU zavisi na ve-

likosti pristupového vika)
WB-1 10x10 1000 x 1000 1084 x 1084 1143 x 1143
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KRYTY PRISTUPOVYCH OTVORU

Dvoudilné poklopy

BxA
FxE
p— m | —
(]
.{
L _ _
ot b
L F
{
o T 1 N
WB-2 6x12 600 x 1200 626x684 743x1343 ; T
WB-2 8x16 800 x 1600 826x884 943x1743 U LI U U U
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KRYTY PRISTUPOVYCH OTVORU

Tridilné poklopy

[

WB-3 6x18 600 x 1800 505x684 743x1943

WB-3 8x24 800 x 2400 805x884 943x2543 |_| L|
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HLINIKOVE POKLOPY SACHET

Hlinikové poklopy se pouzivaji v pramyslovych a

verejnych zafizenich: v obchodech, vystavnich halach, .
restauracich, dilnach a skladech, vSude tam, kde je zapotrebi g [ | F l 1T T
pfistup k podlahovym rozvoddm. '

AL 2

I [l i

Jako povrchovy material horni ¢asti poklopu Sachty Ize pouzit ; ey e — =
podlahové dlazdice, terakotu nebo jiné materialy. ' :
Vyrobky jsou k dispozici v raznych provedenich a velikostech.
Tyto prvky tvori bariéru proti zapachu a tekutinam. K dispozici £
jsou tri fady: KA-light, KA-heavy a KA-extra heavy. =

Rada KA-Light — poklopy $achet vybavené dvéma tésnénimi: jednim ve dné a tésnénim typu T * v rdmu.

Vnéjsi rozmér AxB [mm)] Vnitfni rozmér CxD [mm)] Vyska H [mm)] Zatizeni [KN]

KA-40/60/80/100L- 3x3 300x300 240x240 40/60/80/100
KA-40/60/80/100L- 4x4 400x400 340x340 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100L- 5x5 500x500 440x440 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100L- 6x6 600x600 540x540 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100L- 7x7 700x700 640x640 40/60/80/100 20
KA-40/60/80/100L- 8x8 800x800 740x740 40/60/80/100 20
KA-40/60/80/100L- 9x9 900x900 840x840 40/60/80/100 20
KA-40/60/80/100L-10x10 1000x1000 940x940 40/60/80/100 20
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HLINIKOVE POKLOPY SACHET

Rada KA-Heavy — poklopy $achet vybavené tremi tésnénimi: dvéma ve dné a jednim tésnénim
typu T * v ramu.

Vnéjsi rozmér A x B [mm] Vnitini rozmér C x D [mm] Vyska H [mm] Zatizeni [Kn]

KA-40/60/80/100H- 3x3 300x300 210x210 40/60/80/100

KA-40/60/80/100H- 4x4 400x400 310x310 40/60/80/100 60
KA-40/60/80/100H- 5x5 500x500 410x410 40/60/80/100 60
KA-40/60/80/100H- 6x6 600x600 510x510 40/60/80/100 60
KA-40/60/80/100H- 7x7 700x700 610x610 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100H- 8x8 800x800 710x710 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100H- 9x9 900x900 810x810 40/60/80/100 40
KA-40/60/80/100H- 10x10 1000x1000 910x910 40/60/80/100 40

Rada KA — Extra Heavy — poklopy $achet vybavené dvojitym tésnicim systémem, ktery zahrnuije tfi tésnéni:
dvé ve dné a jedno tésnéni typu T* v ramu. K dispozici jsou dvé vysky: 80 [mm] a 100 [mm].
Trida zatiZzeni: 125 kN.

Vnéjsi rozmér A x B [mm] Vnitini rozmér C x D [mm] Vyska H [mm] Zatizeni [Kn]

KA-80/100EH- 3x3 300x300 210x210 80/100
KA-80/100EH - 4x4 400x400 310x310 80/100 125
KA-80/100EH- 5x5 500x500 410x410 80/100 125
KA-80/100EH- 6x6 600x600 510x510 80/100 125
KA-80/100EH- 7x7 700x700 610x610 80/100 125
KA-80/100EH- 8x8 800x800 710x710 80/100 125
KA-80/100EH- 9x9 900x900 810x810 80/100 125
KA-80/100EH-10x10 1000x1000 910x910 80/100 125
Aby byla zajiSténa spravna funkcnost poklopd, 4. Poklop Sachty musi byt zafixovan pomoci
dodrzujte prosim pri instalaci nasledujici pokyny: betonu s tvarnou konzistenci.

5. Horni céast poklopu Sachty, véetné vyztuze, musi
byt vyplnéna betonem tridy B30 nebo vyssi, v za-
vislosti na rozmérech vyrobku a tridé zatizeni.

6. Beton se nalije do vysky, kterd umozni

pozdéjsi instalaci podlahy.

1. BEhem montéze musi byt horni a dolni

cast poklopu uzavreny.

2. Aby nedoslo k deformaci ramu, coz by zpUso-
bilo potize pri dalsim pouzivani poklopu, vioZte
mezi okraje horni a dolni casti distancni viozky.
3. Je nutné poklop spravné vyrovnat a usadit

do predem pripravené Sachty.
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BOXY NA MEDIA

Boxy na média se pouzivaji vSude tam, kde je Boxy jsou vyrobeny z nerezové oceli EN 1.4301 (AISI
treba pristup k telefonnim linkam a elektrickym 304) a EN 1.4404 (AISI 316L). Jsou vybaveny pis-
zasuvkam v daném patre. Lze je vyuzit ve ve- kovanym vikem s panty a tésnénim pro zajisténi
rejnych zarizenich, na trzistich, v pramyslovych tésnosti. Zajistuji snadny pFistup do vnitfku boxu bez
halach, skladech, stejné jako vSude tam, kde se nutnosti odstrafiovat viko. Systém uzavéru vika chrani
pravidelné oteviraji prodejni stanky nebo kde je box pred neopravnénym otevienim.

tfeba pripojit konkrétni zarizeni.

SK1 SK2

Spolecnost ATT nabizi jednokomorové skiiné typu SK1, dvoukomorové skriné typu SK2 a také vicekomorové
skriné na zakladé individualni poptavky zakaznika.

katalogové vnéjsi rozmér vnitrni rozmér vyska
typ cislo A x B [mm] C x D [mm] H [mm]
70

SK-1 00.090001.04 168x300 114x242
SK-2 00.090002.04 300x300 242x242 70
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SLOUPKY A ZABRANY

Ochranné prvky se pouzivaji napriklad v potravinar-
skych provozech (pivovarech, mlékarnach, jatkach),
ve stravovacich zarizenich a v nemocnicich. Tvar,
primeér trubek, vyska naraznikl a parametry me-
chanické odolnosti jsou navrhovany v souladu

s individualnimi pozZadavky zakaznika.

Standardné se pouzivaji trubky o tloustce 1,5 az 3
[mm]. Nabizime povrchy s kartacovanym, pis-
kovanym nebo tryskanim upravenym povrchem.
Existuji dva typy montaze naraznika:

1) do otvoru v podlaze, které se vyplni betonem;
2) pomoci rozpinacich kotev, které pripevnuji pri-
rubu narazniku k podlaze.

Cela sestava predstavuje odolny a hygienicky
prvek, ktery chrani stény, posuvné dvere a dalsi
predméty a umozniuje Ucinné cisténi chranéného
prostoru. Mezi vyhody téchto vyrobk( patri
odolnost, odolnost proti korozi a hygienicka ne-
zavadnost, ktera zlstava zachovana i v pripadé
mechanického poskozeni.
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OBRUBY

NEREZOVE OBRUBY

Potravinarskeé, chemické a farmaceutické zavody
vyZaduji dodrzovani obzvlasté prisnych hygi-
enickych pozadavk(. Mezi né patfi zakryti spoju
mezi podlahou a sténou, stejné jako spoji mezi
sténami a stropem, kde se mize hromadit necisto-
ta a vlhkost, coz vytvari podminky napomahajici
mnozeni bakterii.

Lemovani z nerezové oceli predstavuje vynikajici a
funkcni reSeni, jak zabranit bakterialni kontaminaci
a hromadéni necistot. Tento vyrobek je navrzen
tak, aby se dal pripevnit jak na sténové panely, tak
na betonové konstrukce a G¢inné chranil tyto
povrchy. Produktovou radu lemovani spolecnosti
ATT doplnuji dokoncovaci prvky, jako jsou vnitrni
a vnéjsi rohy. V misté spojeni mezi obrubniky

a podlahou se pouZivaji vhodné tésnici hmoty,
odolné vici silnym dezinfek¢nim prostredkdm

a vysokym teplotam.

Sortiment zahrnuje jak obruby, které pevné pri-
Iéhaji k panelm, tak i ty, které jsou vyplnény
betonem a nasledné zakryty specialnimi kryty.
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NEREZOVE VYROVNAVACI DLAZDICE

Nerezové vyrovnavaci desky nabizené spolecnosti
ATT jsou vyrobeny z plechu o tloustce 2 a 3 mm.
Vyznacuji se vysokou odolnosti proti poSkozeni a
zniceni a snéSeji prakticky jakékoli zatizeni, s nimz se
setkavame v pramyslu a doprave.

POUZITI

— zavody tézkého primyslu,

— zavody potravinarského primyslu,
— vyrobni haly,

— sklady, odstavné plochy,

— tiskarny,

— vykladaci rampy,

—slévarny, Zelezarny.

VYHODY

— zatiZitelnost podle...

— Zivotnost,

— bezpecnost,

— neni nutna renovace podlahy,

— technicka podpora béhem celého procesu
realizace zakazky,

— montazni sluzby.
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DILATACNI SPARY

DILATACNI SPARY

Aby se zabranilo vzniku trhlin v podlahéch
pokladanych na rozsahlych plochéach, prova-
déji se pri pokladani podlahy rezné spary.
Tyto spary chrani mezery pred hromadénim
jakychkoli necistot a zaroven zabranuiji vzniku
trhlin v podlaze.

1350

1950
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Technologické plosiny jsou soudasti inZenyrskych
konstrukci, které zajistuji bezpecny pristup do
dané pramyslové zény. Plosiny se pouZzivaji k
eliminaci rizik a zajiSténi bezpecnosti zaméstnanct
pracujicich ve vyskach. Diky individualné prizptso-
benému tvaru kazdé ploSiny umoznuji tyto kon-
strukce zaméstnancim snadny a bezpecny pristup
do konkrétnich pracovnich prostor.

VSechny konstrukce plosin jsou navrzeny a vyrobe-
ny v souladu s nasledujicimi normami:

1. Stroje — Bezpecnost — Trvalé pristupoveé
prostiedky

ke strojaim — Cést 1: Vybér trvalych pfistupovych
prostiedkd mezi dvéma urovnémi EN ISO 14122-
1:2016-08 — anglicka verze

Bezpecnost strojnich zarizeni — Bezpecnost —
Trvalé prostupy ke strojnim zafizenim — Cast 2: Pra-
covni ploSiny a lavky EN ISO 14122-2:2016-08 -
anglicka verze

2. Strojni zarizeni — Bezpecnost — Trvalé prostredky
pfistupu ke strojnim zafizenim — Cést 3: Schody,
Zebrikové schody a zabradli EN ISO 14122-3:2016-
08 - anglicka verze

3. Bezpecnost strojnich zarizeni — Trvalé prostredky
pristupu ke strojnim zarizenim — Cast 4: Pevné Zeb-
riky. EN ISO 14122-4:2016-08 — anglicka verze

4. EN 1090-1:2012 Cést 1: Zasady pro posuzovani
shody konstruk¢nich prvk(*.

5. EN 1090-2:2012 Cast 2: Technické pozadavky na
ocelové konstrukce*.

6. EN 1090-3 2012 Cast 3: Technické pozadavky na
hlinikové konstrukce*.

*Narizeni Evropského parlamentu a Rady

¢. 305/2011 (CPR) uklada vyrobclim ocelovych
konstrukci povinnost vystavit prohlaseni o pouziti a
oznacit vyrobek znackou CE, a tim zavést ve své
organizaci systém tovarni kontroly vyroby podle
normy EN 1090.
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PLOSINY A KONSTRUKCE

Vyroba a montaz:

— technologickych ploSin a vyrobnich linek,

— technologickych ploSin s technickymi lavkami,
které umoznuji obsluhu strojli a zarizeni,

— lavek spojuijicich technické objekty,

- plodin a pramyslovych schodist,

— zébradli.




Prvky z nerezové oceli Ize pouZit jak v exteriérech,
tak v interiérech budov. Diky vysokym hygi-
enickym parametrdm materialu a technologii po-
vrchové Upravy Ize tyto konstrukce instalovat na-
priklad v potravinarskych zavodech nebo ve far-
maceutickém priimyslu. Diky svému estetickému
vzhledu (saténovéa nebo leskla povrchovéa uprava)
jsou nerezova zabradli oblibena jako architekto-

nicky prvek budov.

3
SLAEIE I -

J ¥ c3CWN

¥ 3 a8y

L B |
] E Y

ATT INOX ENGINEERING



S A
VN
- / | |; /

|

V-
/

-~

o

o
?

-

N
\

Y *

N

b

Vyrobky spolecnosti ATT se hojné vyuzivaji jako prvky plosin, podest, vnitrnich i
vnéjsich schodist, lavek, k zajisténi poklopt Sachet, pristupovych ramp pro osoby se
zdravotnim postizenim, na komunikacnich trasach v blizkosti potrubi a nadrzi atd.
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PLOSINY A KONSTRUKCE

Konstrukce z nerezové oceli se pouZzivaji ve vSech stavebnich projektech bez ohledu na odvétvi, zvySuji
bezpecnost a komfort a zaroven harmonicky zapadaji do architektury objektu i okoli.

Nase vyrobky spliuji prisné normy pevnosti, jsou odolné vici nepfiznivym vlivim prostredi
a zarucuji statickou stabilitu i bezpecnost pri praci.

PLOSINY A KONSTRUKCE
- HYGIENICKE ASPEKTY

U vSech konstrukci dodavanych do potravinarskych
zavodu je klicovou otazkou hygienické provedeni
komponentd. Jako aktivni ¢len organizace EHEDG
(Evropska skupina pro hygienické inZzenyrstvi a
design) vénujeme velkou pozornost tomu, aby kon-
struk¢ni reSeni pouZita u plosin splnovala nejvyssi
mozné hygienické standardy.

Pokud navrhujeme ploSiny a procesni priichody pro
potravinarské zavody, pro prostory, kde se vyrabi po-
traviny, mély by byt ploSiny navrzeny z chemicky
inertniho materiélu (ktery neproniké do potravin) a
odolného vici chemikaliim pouzivanym v mycich
procesech v zavodech. Takovym materidlem je
nerezova ocel tridy 1.4301 nebo 1.4404.

il
A s
i 5

V technologickych projektech je klicové navrhnout
ploSinu podle ocekavani klienta a zaroven splnit hygi-
enické pozadavky.
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PLOSINOVE MRIZE A SCHODY

SVAROVANI

Jednim z nejdUlezitéjSich procest pfri vyrobé
ploSin je svarovani. Pfi navrhovani svarovacich
konstrukci v souladu s hygienickymi predpisy by
se mélo zabranit umistovani svard na mista, kde
se muze hromadit necistota a dochazet tak k
mnozeni bakterii. Dal$im dulezitym prvkem hygi-
enické svarované konstrukce je kvalita povrchové
Gpravy svard.

Nejlepsich vysledk(l dosahuje metoda 141 (TiG),
kterd zarucuje svary s vysokou tridou cistoty.
V8echny svary by mély byt leptany.

Dalsi metodou svarovani je metoda 135 (MIG/
MAG).

Jedné se o rychlejSi metodu, avsak spoje vytvo-
rené touto metodou maji nizsi kvalitu a nemeély by
se pouzivat v konstrukcich, které prichazeji do pri-
mého kontaktu s potravinami. Pokud technolo-
gické podminky neumoznuji pouZiti metody TIG,
je treba svar vytvoreny metodou MAG radné
upravit, aby se zvysily jeho hygienické vlastnosti.

ATT INOX ENGINEERING

CHYTRE ZVYSENI UCINNOSTI
— ANALYZA KONEENYCH PRVKU
- VYHODY

Velmi dllezitou soucasti kazdé inZzenyrské konstruk-
ce (napriklad ploSin nebo technickych lavek) je sta-
ticky vypocet, ktery koncovému uZivateli zarucuje
nosnost konstrukce. Ke kazdé konstrukci by méla
byt prilozena staticka projektova dokumentace. V
ideélnim pripadé by mél byt staticky vypocet prove-
den jiz ve fazi zakladniho navrhu.

Jedna se vSak o ¢asové narocnou Ulohu, ktera pred-
stavuje financni zatéz pro klienta. Odhady s sebou
také nesou riziko podcenéni nebo nadhodnoceni
konstrukcnich predpokladd. Analyza konecnych prv-
kd — diky velmi presnym pouzitym algoritmim — je
velkou oporou pro konstruktéry a stavebni inZzenyry.
Pouzitim této metody jiz v rané fazi projektového
procesu mizeme analyzovat mechanické vlastnosti
konstrukce a optimalizovat produkt z hlediska tech-
nickych pozadavka.



PLOSINOVE MRIZE A SCHODY

Technické zabradli

Zabrany

PloSinové platforma

PloSinové
schody

Optimalizaci konstrukce pomoci metody FEA Ize
dosahnout Uspor az 30 % ve srovnani s pavodnimi
vstupnimi adaji.

Pochozi plocha je dalSim hygienicky dulezitym
aspektem konstrukce ploSiny. NiZe jsou uvedena
nejcastéji pouzivana reSeni serazena od nejvyssi po

« protiskluzovy plech — snadné cisténi, dobré protisklu-
zové vlastnosti;

« plosina z ocelového plechu s vyvySenymi otvory (USP)
- snadné cisténi, velmi dobré protiskluzové vlastnosti;
» mrizkovy roSt — nizka hygienicka kvalita, velmi

dobré protiskluzové vlastnosti

Platformy s protiskluzovym povrchem a typu USP jsou
povazovany za hygienické reSeni v prostorech uréenych k
vyrobé potravin. Konstrukci typu USP povaZzujeme za
nejvhodnéjsi reSeni, které optimalné kombinuje hygi-
enické a bezpecnostni poZadavky. Platformy s mrizkovym
povrchem jsou z hygienického hlediska nejméné vhodné
a v prostorech urcenych k vyrobé potravin a napojt by se
jejich pouziti mélo vyhnout.

VSechna opatreni, ktera optimalizuji navrh a navrhuji
hygienicka reSeni v ramci projektu, prinaseji kone¢nému
zékaznikovi neocenitelné vyhody. Diky optimalizaci
snizujeme vyrobni naklady a zvySujeme bezpecnost
uZivateld.
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ZARIZENI PRO POTRAVINARSKY PRUMYSL
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PREPRAVNI VOZIKY

Nabizime Siroky vybér prepravnich vozik(i uréenych pro provozy v potravinarském pramyslu: prepravni
voziky, udirenské voziky typu ,.Z“ a ,H“, plnici voziky, chladici vany na uzené maso, voziky na
rozmrazovani ledu, vany na maso, kolecka na maso, prepravni pulty, gastronomické pulty a dalsi.

NiZe predstavujeme pouze vybrané produkty, dalsi informace najdete na www.att.eu.

PREPRAVNI VOZIKY PRO EURO KONTEJNERY

Katalogové ¢islo “ Rozméry [mm]

00.640004.01 typ kolecka - plastové 410x655

VOZIKY NA PREPRAVU NAPLNI

00.650012.01 objem 120 | 580x580x595
00.650020.01 objem 200 | 680x730x700
00.650030.01 objem 300 | 680x730x950
00.650020.02 objem 200 | s perforaci 680x730x700

Voziky s nasledujicimi objemy: 120 [, 200 | a 300 I.

UDIRENSKE VOZIKY TYP "H"

00.647010.01 6 polic, pro tyc o délce 1000 [mm] 1021 x 985 x

00.647010.02 6 polic, pro ty¢ o délce 1000 [mm] 1021 x 985 x

Voziky pro uzeni typt ,.Z*“ a ,,H” jsou k dispozici
ve dvou provedenich: pro tacky nebo pro tyce.

ATT INOX ENGINEERING



Upozornujeme, Ze spolecnost ATT neustale
rozSiruje své produktové portfolio, aby
mohla zavadét technologické inovace a spl-
novat zdkonné pozadavky.

Spolecnost si proto vyhrazuje pravo kdykoli
produkty upravit, aniz by doslo ke zméné
jejich zakladnich vlastnosti.

ATT Sp. z o. o.

16C Albatroséw St.
30-716 Krakéw, Poland
tel: +48 12 290 29 30
fax: +48 12 290 29 31
e-mail: att@att.eu
www.attinox.com

Prodejni zastoupeni v Ceské republice

BENEFIT STAVEBNI PRVKY s. r. 0.
Jarkovicka 102/10

746 01 Opava - Vlastovicky
www.benefit.cz

benefit
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16C Albatroséw St. ®
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tel: +48 12 290 29 30 Stainless Steel Engineering
fax: +48 12 290 29 31

e-mail: att@att.eu

www.attinox.com
www.bim.att.eu
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